
# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 Which operation is to remove burrs from a plate 
after cutting?

Brushing Filing Scraping Chiselling काटने के बाद एक लेट स ेबरस् नकालने के लए 
कौन सा ऑपरेशन कया जाता है?

श करना फाइ लगं ै प करना चज़ लगं B 1 Oxy acetylene 
gas cutting

5

2 Which is used for handling hot jobs? Tongs Shawel Poker Snips कसका योग गम जॉब को पकड़ने के लए कया 
जाता है?

चमटा शॉवल पोकर ि न स A 1 Oxy acetylene 
gas cutting

5

3 Which part of the hammer fits into the handle for 
it’s rigidity?

Face Pein Cheek Wedge हथौड़ा का कौन सा ह सा इसक  कठोरता को 
संभालने के लए इसके हडल म े फट कया जाता है?

फेन पन चीक वैज D 1 Tools and 
accessories

2

4 Which is to wear for safety while handling thin 
sheets?

Tongs Clamp Hand gloves Hand screen पतल  चादर को संभालने के लए कौन सी सुर ा को 
अपनाया जाता है?

चमटा लप हाथ के द ताने हाथ क  न C 1 Safety 1

5 What is the type of clamp? C- Clamp U - Clamp Screw clamp  Jig and fixture लप का कार कौन सा है? C- लप U - लप ू  लप िजग और फ चर A 1 Tools and 
accessories                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     

2

6 Which file is having it’s width parallel through out 
it’s length?

Flat file Hand file Rasp file  Curved file कस फाइल क  चौडाई पूर  ल  बाई तक समाना  तर 
होती है?

लैट फ़ाइल है ड फ़ाइल रा प फ़ाइल  घुमावदार फ़ाइल B 1 Tools and 
accessories                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     

2

7 What are the gas flame combination used for 
welding ferrous and non ferrous alloys?

LPG + Air Acetylene + Air Acetylene + Oxygen Hydrogen + Oxygen कौन सी गैस वैि डगं फलेम लौह तथा अलौह 
धातुओ ंक  वैि डगं के लए योग होती है?

LPG + वायु ए स टल न + वायु ए स टल न + ऑ सीजन हाइ ोजन + ऑ सीजन C 1 Setting of flame 2

8 Which nozzle size is selected to cut 15 mm thick 
MS plate?

0.8 mm 1.2 mm 1.6 mm  2.0 mm 15 mm मोट  MS लेट को काटने के लए कस 
नोजल आकार का चयन कया जाता है?

0.8 mm 1.2 mm 1.6 mm  2.0 mm B 2 Gas cutting 5

9 Which is the hottest point in a oxyacetylene 
flame?

2000 - 2200°C 2500 - 2700°C 2700 - 3000°C 3000 - 3200°C ऑ सासे टल न वाला म सबस ेगम बदं ुकौन सा 
होता है?

2000 - 2200°C 2500 - 2700°C 2700 - 3000°C 3000 - 3200°C D 1 Flame 
temperature

5

10 What is marked as part ‘x’ of a portable cutting 
machine?

Speed control Vertical control Preheat control Horizontal control पोटबल क टगं मशीन के भाग ’x’ के प म या 
चि नत है?

ग त नयं ण लंबवत नयं ण ीह ट कं ोल ै तज नयं ण B 1 Oxy acetylene  
cutting 

equipment

5
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11 What safety measure to be taken while 
performing hacksaw cutting?

Improper working 
height  

Pressure applied 
during sawing 

Hold the handle 
firmly while sawing

 Blade secured with 
adequate tension

हैकसॉ क टगं करते समय या सुर ा उपाय कया 
जाना चा हए?

अनु चत काम क  ऊंचाई सॉइंग करने के दौरान 
दबाव

सॉइंग करते समय हडल 
को मजबूती स ेसंभाल कर 

रख

  लेड पया त तनाव के 
साथ सुर त रखना

D 1 Weld joints 
prepartions

4

12 Which of the following injury is common in gas 
welding?

Electric shock Burns due to flame Bleeding due to cut 
injury 

 Injury by hot flying 
particles

न न ल खत म स ेकौन सी चोट गैस वेि डगं म 
आम है?

व युत का झटका लेम के कारण जलना कट चोट के कारण 
र त ाव

 गम उड़ने वाले कण  
वारा चोट

B 1 Fire Wazard 1

13 What is name of blowpipe part ‘x’ shown in 
figure?

Oxygen inlet Oxygen control valve Acetylene control 
valve 

 Cutting oxygen 
control valve

च  म दखाए गए लोपाइप भाग ’x’ का नाम या 
है?

ऑ सीजन इनलेट ऑ सीजन नयं ण वा व ए स टल न नयं ण वा व ऑ सीजन काटने वाल  
नयं ण वा व

D 1 Oxy acetylene 
cutting 

equipment

5

14 Which nozzle shown in figures requires 
replacement of nozzle?

Nozzle A Nozzle B Nozzle C Nozzle D च  म दखाए गए कौन स ेनोजल क  त थापन 
क  आव यकता है?

नोजल ए नोजल बी नोजल सी नोजल डी D 1 Gas cutting 
equipment

5

15 Which nozzle shown in figure indicates good 
condition nozzle?

Nozzle A Nozzle B Nozzle C Nozzle D च  म े दए गए नोजल म,े अ छ  ि थ त के नोजल 
को दशाता है?

नोजल ए नोजल बी नोजल सी नोजल डी C 1 Gas cutting 
equipment

5

16 How many pressure gauges are in regulator gas 
welding plant?

One pressure gauge Two pressure gauges Three pressure 
gauges

  Four pressure 
gauges

रैगुलेटर गैस वेि डगं लांट म कतने ेशर गेज होते 
ह?

एक ैशर गेज दो ैशर गेज तीन ैशर गेज चार ैशर गेज D 1 Gas regulator 10

17 What procedure is followed to connect the 
cylinder to gas regulator in gas welding?

Open and close 
valve for few seconds 

Open the valve for a 
longer period 

No need to open the 
valve before 
connection 

Open the valve for a 
few minutes of time

गैस वेि डगं म सलडर को गैस रैगुलेटर स ेजोड़ने के 
लए या या अपनाई जाती है?

कुछ सेकंड के लए खलुा 
और बंद वा व

एक लंबी अव ध के लए 
वा व खोल

कने शन स ेपहले वा व 
को खोलने क  

आव यकता नह ं है

वा व को कुछ मनट के 
लए खोल

A 1 Oxy acetylene 
welding

3

18 Which Material is used in Manufacture gas 
cylinder?

Forged steel Nickel steel Stainless steel Solid Drawn steel नमाण गैस सलडर म कस साम ी का उपयोग 
कया जाता है?

ढलवा लोहा नकल ट ल टेनलेस ट ल सॉ लड ोन ट ल D 2 Gas welding 
system

11
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19 Which of the following metal is used for making 
nozzle in gas welding?

Brass Bronze Copper Silver न न ल खत म स े कस धात ुका उपयोग गैस 
वेि डगं म नोजल बनाने के लए कया जाता है?

पीतल कांसा तांबा चांद C 1 Gas welding 6

20 What should be the angle for a double “J” butt 
joint?

35° 30° 25° 20° एक डबल "J" बट जॉइंट  के लए कोण या होना 
चा हए?

35° 30° 25° 20° D 1 Weld joints 13

21 What is the name of semi circular deposit on a 
weld bead?

Reinforcement Sealing run Under cut Crater वे ड बीड पर अध प रप  को जमा करने वाले का 
नाम या है?

सु ढ करण सी लगं रन अडंर कट े टर A 1 Butt joint welding 6

22 What is to be placed at the root of a weld to 
contain the molten metal?

Facing Backing Sealing  Wearing पघल  हु ई धात ुको शा मल करने के लए एक वे ड 
क  जड़ म या रखा जाना चा हए?

फे सगं बे कंग सी लगं वीय रगं B 1 Butt joint welding 6

23 Which cut of files has two rows of teeth, cut 
diagonally to each other?

Rasp cut Double cut Curved cut Single cut फ़ाइल  क  कस कट म दांत  क  दो पंि तयाँ आपस 
म े तरछ  होती ह?

रा प कट डबल कट घुमावदार कट सगंल कट B 1 Tools and 
accessories

2

24 Which type of blade set is available in a hacksaw 
blade with 1.00mm pitch?

Wave set Regular set Staggered set Wave - staggered set है सॉ लेड म 1.00 mm पच के साथ कस कार 
का लेड सेट उपल ध होता है?

वेव सेट रेगुलर सेट कं पत सेट वेव - कं पत सेट D 1 Tools and 
accessories

2

25 Which cutting tool is used to remove excess 
material on flat surface?

Flat chisel Cross - Cut chisel Diamond point chisel  Half - Round nose 
chisel

समतल सतह पर अ त र त साम ी को हटाने के 
लए कस क टगं टूल का उपयोग कया जाता है?

लैट चज़ल ॉस - कट चज़ल डायमंड पॉइंट  चज़ल हाफ राउंड चज़ल A 1 Tools and 
accessories

2

26 Which part of hammer is shaped to fit the handle 
rigidly?

Big hole Eye hole Key hole  Plain hole हथौड़ ेका कौन सा ह सा हडल को  कठोरता स े फट 
करने के लए आकार म ेलाया जाता है?

बग होल ऑय होल के होल लेन होल B 2 Tools and 
accessories

2

27 What happened if bench vice is over tightened? Box nut damaged Spindle damaged Work bench damaged Work pieces 
damaged

अगर बच वाइस को कड़ा कर दया जाए तो या 
होगा?

बॉ स नट त त ि पंडल त त वक बच त त वक पीस त त B 2 Tools and 
accessories

2

28 What treatment you should give to a person who 
suffered from electric shock?

Given an alcoholic 
drink

Given a cold drink Made to walk  Keep warm and 
comfortable

बजल  का झटका झलेने वाले यि त को आपको 
या उपचार देना चा हए?

एक ए कोहल यु त पेय 
देना चा हए

को ड कं देना चा हए चलने क  कहना चा हए गम और आरामदायक रख D 2 First aid 1

29 How much gap is maintained between the 
grinding wheel and the work rest on a pedestal 
grinder?

4 to 5 mm 3 to 4 mm 2 to 3 mm  1 to 2 mm ाइं डगं ह ल और वक रे ट के बीच एक पेडे टlल 
ाइंडर म े कतना अतंर रखा जाता है?

4 to 5 mm 3 to 4 mm 2 to 3 mm  1 to 2 mm C 2 Edge prepartion 9

30 Which tool is used to open the cylinder valves? Wrench Spindle key Cutting player Adjustable spanner सलडर वा व खोलने के लए कस उपकरण का 
उपयोग कया जाता है?

रच ि पंडल क कटाई लेयर समायो य पेनर B 2 Tools and 
accessories

2

31 Which material is used to check the leakage of 
acetylene regulator connections?

Salt water Plain water Soap water Chemical water ए स टल न रेगुलेटर कने शन के रसाव क  जांच 
करने के लए कस साम ी का उपयोग कया जाता 
है?

खारा पानी सादा पानी साबुन का पानी रासाय नक पानी C 2 gas cutting 5
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32 What action to be taken if a person in still contact 
with electric supply?

Break the contact by 
hand

Break the contact by 
dry wood

Break the contact by 
using iron rod

 Break the contact by 
pushing with leg

य द कोई यि त अभी भी व युत आपू त के संपक 
म है तो या कारवाई क  जाएगी?

हाथ स ेसंपक तोड़ सूखी लकड़ी स ेसंपक तोड़ लोहे क  छड़ का उपयोग 
करके संपक तोड़

 पैर स ेध का देकर संपक 
तोड़

B 2 Electrical safety 1

33 What is done to avoid injury to fingers after 
hacksawing or chiselling a metal piece?

Filing Cleaning Grinding  Deburring हैकसॉइंग या चीज़ लगं के बाद उंग लय  को धात ुके 
टुकड़ े क  चोट स ेबचाने के लए या कया जाता है?

फाइ लगं सफाई ाइं डगं डी बु रगं D 2 Cleaning of weld 
beads

9

34 Which is the method to control back fire while 
welding?

Close oxygen control 
valve

Close acetylene 
control valve

First close the 
oxygen cylinder valve

First close the 
acetylene cylinder 

valve

वेि डगं करते समय फायर बेक को नयं त करने 
क  कौन सी व ध है?

ऑ सीजन नयं ण 
वा व बंद कर

ए स टल न नयं ण 
वा व बंद कर

सबस ेपहले ऑ सीजन 
सलडर वा व बंद कर

सबस ेपहले ए स टल न 
सलडर वा व बंद कर

A 2 Gas welding 10

35 Which hand tool is used to remove excessive 
adhering slag after gas cutting?

Chisel Flat file Chipping hammer Cross cut hammer गैस क टगं के बाद अ य धक चपकने वाले लैग 
को हटाने के लए कस हड टूल का उपयोग कया 
जाता है?

चज़ल लैट फ़ाइल चि पंग हैमर ॉस कट हैमर A 2 Cleaning of weld 9

36 What precaution you will follow in gas welding to 
avoid fire accidents?

Alert to go away Keep fire 
extinguishers

Keep sand buckets 
near

Keep away the 
inflammable materials

अि न दघुटनाओं स ेबचने के लए आप गैस वेि डगं 
म या सावधानी बरतगे?

दरू जाने का अलट आग बुझान ेके यं  रख रेत क  बाि टयाँ पास रख वलनशील पदाथ  को दरू 
रख

D 2 Gas welding 11

37 Which injury is to be covered immediately by 
clean cloth on affected portion of the body?

Cut injury Burn injury Crush injury Broken injury शर र के भा वत ह से को कस साफ कपड़ ेस े
तु रंत ढंकना चा हए?

कट स ेलगी हु ई चोट जलने क  चोट श चोट टूट  हु ई चोट B 2 Gas welding 12

38 Why should a welder clothes be free of oil or 
grease while welding?

To protect the job To reflect the arc rays To avoid catching of 
fire

To protect the 
welding machine

वेि डगं करते समय वे डर के कपड़ ेतेल या ीस स े
मु त य  होना चा हए?

जॉब क  र ा के लए चाप करण  को 
त बं बत करने के लए

आग पकड़ने स ेबचने के 
लए

वेि डगं मशीन क  सुर ा 
के लए

C 2 Fire safety 1

39 Which is the treatment given to a person affected 
by accident on the spot?

First aid Second aid First treatment Second treatment मौके पर दघुटना स े भा वत यि त को कौन सा 
उपचार दया जाता है?

ाथ मक च क सा दसूर  च क सा ाथ मक उपचार दसूरा उपचार A 2 First aid 1

40 Which type of welding is done by a small hand 
weld gun with a non-consumable electrode?

SMAW GMAW GTAW  Induction welding गैर उपभो य इले ोड के साथ कस कार क  
वेि डगं एक माल हेड वे ड गुण वारा क  जाती है?

SMAW GMAW GTAW इं ड  शन वैि डगं C 2 Welding process 2

41 How a defective cutting nozzle is cleaned and 
rectified in gas cutting torch?

Wire brush Safety pins Silicon spray Nozzle cleaner + 
Emery paper

गैस क टगं टोच म दोषपूण क टगं नोजल को कैसे 
साफ और सुधारा जाता है?

वायर श वारा से ट  पन वारा स लकॉन  े वारा नोजल ल नर + एमर  
पेपर वारा

D 2 Gas cutting 2

42 What is the thickness of the plate that can be cut 
by using 0.8 mm cutting nozzle?

Upto  6 mm Upto 19 mm Upto 100 mm Upto 150 mm लेट क  मोटाई या है िजस े0.8 mm क टगं 
नोजल का उपयोग करके काटा जा सकता है?

Upto  6 mm Upto 19 mm Upto 100 mm Upto 150 mm A 2 Gas cutting 
equipment

5

43 Which gas flame combination is preferable for 
under water gas cutting of steel?

Oxy coal gas Oxy acetylene gas Air acetylene gas Oxy liquid petroleum 
gas

ट ल के अडंर वाटर गैस क टगं के लए कौन सी 
गैस लौ संयोजन बेहतर है?

ऑ सी कोल गैस ऑ सी ए स टल न गैस वाय ुए स टल न गैस ऑ सी तरल पे ो लयम 
गैस

A 2 Gas cutting 
application

5

44 What is the special method for safe storage of 
acetylene gas in cylinder?

Stored in gaseous 
form 

Stored in the solid 
form 

Stored in semi-liquid 
form 

Stored as dissolved 
gas in liquid acetone

सलडर म ए स टल न गैस के सुर त भंडारण के 
लए वशषे व ध या है?

गैसीय प म सं ह त ठोस प म सं हत अध-तरल प म सं ह त तरल एसीटोन म घु लत 
गैस के प म सं ह त

D 2 Storge of gas 
cylinder

10
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45 What is the method to produce a straight 
bevelled cut?

Cutting on the 
marked line 

Bending the torch at 
inclined angle 

Supporting the 
nozzle head on the 

plate 

Using two straight 
bars clamped as a 

guide

ेट बीवे ड कट बनाने क  व ध या है? चि हत लाइन पर काटना झुके हु ए कोण पर टोच को 
झुकाना

लेट पर नोजल हेड को 
सहायता करना

एक गाइड के प म दो 
सीधे बार का उपयोग 

करना

D 2 Gas cutting 5

46 What are the impurities contained in generated 
acetylene gas?

Oxygen, hydrogen 
and carbon 

Carbon monoxide 
unburnt ash 

Hydrogen, dust 
particles, ash 

Hydrogen, lime dust, 
ammonia and water 

vapour

उ प न ए स टल न गैस म न हत अशु याँ या 
ह?

ऑ सीजन, हाइ ोजन 
और काबन

काबन मोनोऑ साइड 
असंतु लत राख

हाइ ोजन, धलू के कण, 
राख

हाइ ोजन, चनूा धलू, 
अमो नया और जल वा प

D 2 Acetylene gas 
prepartion

9

47 Which material is stored at the bottom 
compartment of acetylene gas purifier?

Filter wool  Baffle plate Pumice stone  Purifying Chemicals ए स टल न गैस शोधक के नचले ड बे म कौन सी 
साम ी सं ह त रहती है?

फ़ टर वूल बेफल लेट यु मस टोन  शु  रसायन C 2 Gas purifier 9

48 Which is a resistance welding method? Spot welding Forge welding Thermit welding  Explosive welding एक रेिज टस वेि डगं व ध कौन सी है? पॉट वेि डगं फोज वेि डगं थ मट वेि डगं  ए स लो सव वेि डगं A 2 Welding process 1

49 Which safety device is used to protect face from 
ultra-violet rays while welding?

Tong Try square Hand shield  Chipping hammer वेि डगं करते समय अ ा-वायलेट करण  स ेचहेरे 
क  र ा के लए कस सुर ा उपकरण का उपयोग 
कया जाता है?

ट ग ाई वायर है ड शी ड चि पंग हैमर C 2 Welding safety 1

50 Which safety device is to be used to protect eyes 
while grinding?

Hand screen Sun glasses Welding goggles White goggles ाइं डगं करते समय आँख  क  सुर ा के लए कस 
सुर ा उपकरण का उपयोग कया जाता है?

हाथ क  न धपू का च मा वेि डगं च मे सफेद च मे D 2 Welding safety 1

51 Which safety device is used to protect the body 
from hot spatters while welding?

Helmet Leg guards Hand sleeves  Leather apron वेि डगं करते समय शर र को गम पैटर स ेबचाने 
के लए कस सुर ा उपकरण का उपयोग कया 
जाता है?

हेलमेट लेग गाड है ड ल व लेदर ए न D 1 Welding safety 1

52 What is the purpose of providing root gap? To avoid cracking To avoid porosity To avoid distortion To increase depth of 
penetration

ट गैप दान करने का उ े य या है? टूटन ेस ेबचने के लए पोरसता स ेबचने के लए वकृ त स ेबचने के लए वेश क  गहराई बढ़ाने के 
लए

D 2 Welding joints 3

53 What is the fusion zone? Fused depth Lack of fusion Edge of the joint  Surface of the joint यूजन ज़ोन या है? गहन गहराई यूजन क  कमी जोड़ का कनारा  संयु त क  सतह D 2 Welding joints 3

54 Which tool is to be used to remove slag on 
welded bead?

Chisel Try square Chipping hammer Ball pane hammer वे डडे बीड पर लावा हटाने के लए कस उपकरण 
का उपयोग कया जाता है?

चज़ल ाई वायर चि पंग हैमर बॉल पेन हैमर C 2 Tools and 
equipments

2

55 What is the use of oxidising flame? Suitable for cast iron 
welding

Suitable for brass 
welding

Suitable for mild 
steel welding

Suitable for stellite, 
pipe welding

ऑ सीकरण लौ का उपयोग या है? क चा लोहा वेि डगं के 
लए उपयु त होती है

पीतल क  वेि डगं के लए 
उपयु त होती है

ह के ट ल वेि डगं के 
लए उपयु त होती है

टेलाइट, पाइप वेि डगं 
के लए उपयु त होती है

B 2 Types of flame 5

56 What is the name of part ‘x’ shown? Frame Handle Fixed frame  Frame length 
adjustment

दखाए गए भाग 'x' का नाम या है? े म हडल फ ड े म   े म लंबाई समायोजन D 1 Tools and 
equipment

2
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57 What are the main causes of accidents while 
using a hammer?

Poorly fitted or 
broken handle  

Using hammer with 
care

full skill in operation  proper methods of 
handling

हथौड़ा का उपयोग करते समय दघुटनाओं के मु य 
कारण या ह?

खराब ढंग स े फट या टूटा 
हुआ हडल

देखभाल के साथ हथौड़ा 
का उपयोग करना

ऑपरेशन म पूण कौशल हड लगं के उ चत तर के A 3 Safety 1

58 What are the solutions for the safety in the gas 
welding?

Not learning  safety 
instructions 

Not Checking on 
hose and gauge for 

damage 

No checking of the 
cylinder 

 Work area free from 
flammable material   

गैस वेि डगं म सुर ा के लए या उपाय ह? सुर ा नदश नह ं सीखना त के लए नल  और 
गेज पर जाँच नह ं

सलडर क  जांच नह ं   वलनशील पदाथ स े
मु त काय े

D 3 Safety 1

59 What is the treatment to a person having eye 
irritation caused by arc flashes?

Use ear drops Use eye drops Use nose drops Use water drops आक क  चमक के कारण आंख  म जलन होने वाले 
यि त के लए या उपचार है?

इयर ॉ स का इ तेमाल 
कर

आई ॉप का इ तेमाल कर नाक क  बू ंद  का 
इ तेमाल कर

पानी क  बू ंद  का 
इ तेमाल कर

B 3 Safety 1

60 Which safety device is fitted to avoid explosion of 
acetylene generator due to high pressure?

Cylinder valve Acetylene generator 
outlet pipe 

Hydraulic back 
pressure valve 

 Baffle plate उ च दबाव के कारण ए स टल न जनरेटर के 
व फोट स ेबचने के लए कौन सा सुर ा उपकरण 
लगाया जाता है?

सलडर वा व ए स टल न जनरेटर 
आउटलेट पाइप

हाइ ो लक बैक ेशर 
वा व

बेफल लेट C 2 Acetylene 
generator

9

61 Which type of fault in gas cutting process 
produce this cutting edges?

Extremely low cutting 
speed 

Nozzle tip too high 
off the plate

Nozzle tip too close 
to the plate 

Nozzle provided with 
too much oxygen

गैस काटने क  या म कस कार क  गलती 
इसम इस कार क  क टगं एज के उ पादन करती 
है?

अ य धक कम काटने क  
ग त

नोक टप लेट स ेबहु त 
अ धक ऊंची होना

नोजल टप का लेट के 
कर ब होना

नोजल को बहु त अ धक 
ऑ सीजन दान करना

B 3 Gas cutting 
defects

5

62 What is the effect of ultra violet and infrared rays 
if a welder exposed to that rays?

Effect to body Effect to eyes Effect to face Effect to skin य द एक वे डर उस करण  के संपक म आता है तो 
अ ा वायलेट और इ ा रेड करण  का या भाव 
होता है?

शर र पर भाव आँख  पर भाव चहेरे पर भाव वचा पर भाव B 3 Safety 1

63 What is the reason for forming of irregular 
draglines in gas cutting process?

Low oxygen pressure Excess acetylene 
pressure

Excess oxygen 
pressure

 Low acetylene 
pressure

गैस काटने क  या म अ नय मत गैलाइ स के 
बनने का या कारण है?

कम ऑ सीजन का दबाव अ त र त ए स टल न 
दबाव

अ त र त ऑ सीजन का 
दबाव

 कम ए स टल न दबाव A 3 Gas cutting 
defects

5
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of 
sylabus 

Week No of 
the Syllabus

1 Which type of transformer used in arc 
welding?

Step up Step down One - to - one Capable of 
increasing supply 

voltage

आक वेि डगं म कस कार के ांसफामर का 
उपयोग कया जाता है?

टेप अप टेप डाउन वन टू वन आपू त वो टेज बढ़ाने म 
स म

B 1 Arc welding 
power souce

6

2 Which position is advantageous for easy 
welding?

Flat Vertical Over head Horizontal आसान वेि डगं के लए कौन सी ि थ त 
लाभ द है?

समतल खड़ा ओवर हेड ै तज A 1 Welding postion 7

3 Which one of the following is used to 
convert AC to DC supply in a welding 
machine?

Rectifier set Motor generator set Engine generator set Welding transformer वेि डगं मशीन म AC स ेDC स लाई म 
प रव तत करने के लए न न म स े कसका 
उपयोग कया जाता है?

रेि टफायर सेट मोटर जनरेटर सेट इंजन जनरेटर सेट वेि डगं ांसफामर A 1 Welding 
rectifier

6

4 What is the metal used to make earth 
clamp in a welding machine?

Iron Brass Aluminium Copper alloy वेि डगं मशीन म अथ लप बनाने के लए 
कस धात ुका उपयोग कया जाता है?

लोहा पीतल अ युमी नयम ताँबा म त धातु D 1 Arc welding 
machine

6

5 How much current should be set, to weld a 
10 mm thick plates, by arc welding?

70 Amps 80 Amps 90 Amps 110 Amps आक वेि डगं वारा 10 mm मोट  लेट  को 
वे ड करने के लए कतना करंट सेट कया 
जाना चा हए?

70 Amps 80 Amps 90 Amps 110 Amps D 1 Arc welding 
machine

6

6 What is the term for the depth of fusion, 
from the surface of the weld metal plate?

Leg length Fusion zone Penetration  Heat affected zone वे ड मेटल लेट क  सतह स े यूजन क  
गहराई के लए श द या है?

लेग क  लंबाई यूजन ज़ोन पनी ेशन  गम  भा वत े C 1 Welding joint 3

7 What should be the angle for a double 
bevel butt joint?

45° 35° 25° 20° डबल बेवल बट जॉइंट के लए कोण या होना 
चा हए?

45° 35° 25° 20° A 1 Welding joint 3

8 What is the name of joint if two members 
welded in the same plane?

Lap joint Tee joint Butt joint  Edge joint य द एक ह  लैवल म दो मे बर को वे ड कया 
जाता है, तो जॉइट का नाम या है?

लैप जॉइंट ट  जॉइंट बट जॉइंट एज जॉइंट C 1 Welding joint 3

9 What is the symbol of welding? Spot weld Fillet weld Single J butt Backing run / weld वेि डगं का तीक या है? पॉट वे ड फलेट वे ड सगंल जे बट बै कंग रन / वे ड D 1 Welding symbol 7

10 What is the shape of weld finish symbol? Convex symbol Contour symbol Concave symbol Contour surface 
chipped

वे ड फ नश तीक का आकार या है? उ तल तीक कंटूर तीक अवतल तीक कंटूर सतह च पड D 1 Welding symbol 7
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11 What is defined as vertical position of 
groove welding?

1G 2G 3G 6G ूव वेि डगं क  ऊ वाधर ि थ त के प म या 
प रभा षत कया गया है?

1G 2G 3G 6G C 1 Welding symbol 7

12 Which type of metal is used in a welding 
cable?

Iron Brass Bronze  Copper वेि डगं केबल म कस कार क  धात ुका 
उपयोग कया जाता है?

लोहा पीतल कांसा  तांबा D 1 Accessories 2

13 Which of the following gas is used in TIG 
welding?

Helium Oxygen Hydrogen Carbon dioxide TIG वेि डगं म न न म स े कस गैस का 
उपयोग कया जाता है?

ह लयम ऑ सीजन हाइ ोजन काबन डाइऑ साइड A 1 Welding 
processes

2

14 Which of the accessories should be worn 
during overhead welding?

Helmet Sun glass Hand screen Welding goggles ओवरहेड वेि डगं के दौरान कौन सा सहायक 
उपकरण पहना जाना चा हए?

हेलमेट सन लास हाथ क  न वेि डगं च मे A 1 Safety 1

15 Which one of the following do not assist 
fire?

Fuel Oxygen Ignition Nitrogen न न ल खत म स ेकौन सी आग म सहायता 
नह ं करती है?

धन ऑ सीजन इि नशन नाइ ोजन D 1 Safety 1

16 Which type of polarity is used in aluminium 
welding?

Rectifier set AC Transformer Reverse polarity Straight polarity ए यूमी नयम वेि डगं म कस कार क  वुता  
का उपयोग कया जाता है?

रेि टफायर सेट AC ांसफामर वपर त वुता सीधी वुता C 1 polarity 8

17 What is polarity? Circuit of current Direction of current Open circuit of 
current 

 Opposite direction of 
current

पोलै रट  या है? करंट का स कट करंट क  दशा करंट का खलुा स कट करंट क  वपर त दशा B 1 polarity 8

18 What is the effect long arc in welding? Normal penetration More penetration Less penetration Less weld deposit वेि डगं म भाव लंबी चाप या है? सामा य पेनी ेशन अ धक पेनी ेशन कम पेनी ेशन  कम वे ड जमा C 3 Arc length 8

19 Which type of polarity used in bare wire 
electrode?

Straight polarity Reverse polarity AC Transformer  Rectifier set नंगे तार इले ोड म कस कार क  वुता  का 
उपयोग कया जाता है?

सीधी वुता वपर त वुता एसी ांसफामर  रेि टफायर सेट A 1 polarity 8

20 What is the name of the weld joint showing 
the symbol “A”?

Backing weld Square butt weld Single J butt weld Single V butt weld A तीक दखाने वाले वे ड जॉइंट का नाम 
या है?

बै कंग वे ड वायर बट वे ड सगंल J बट वे ड एकल V बट वे ड B 1 Welding symbol 7

ITI Mock Test - www.ncvtonline.com



21 What is the name of the type of joint for the 
symbol shown in “D”?

Concave fillet Convex double “V” 
butt

Flat (Flush) Single V 
butt weld

 Flat (Flush) V butt 
weld with backing run

D म दखाए गए तीक के लए संयु त के 
कार का नाम या है?

अवतल फलेट उ तल डबल "V" बट लैट ( लश) सगंल V 
बट वे ड

  लैट ( लश) V बट 
वे ड बै कंग रन के साथ

D 1 Welding symbol 7

22 What are the two types of MS pipes? Forged pipe / Rolled 
pipe 

Strip rolled / moulded 
type

Bent sheet pipe / Hot 
forged 

 Seamless pipe / 
Resistance welded 

pipe

MS पाइप के दो कार या ह? फो ड पाइप / रो ड पाइप ि प रो ड / मो डडे 
टाइप

बट शीट पाइप / हॉट 
फो ड

समलेस पाइप / 
रेिज टस वे डडे पाइप

D 1 Pipe welding 13

23 What is the name of the type of joint for the 
symbol shown in “C”?

Concave fillet Convex double “V” 
butt

Flat (Flush) Single V 
butt weld

 Flat (Flush) V butt 
weld with backing run

C  म दखाए गए तीक के लए संयु त के 
कार का नाम या है?

अवतल फलेट उ तल डबल "V" बट लैट ( लश) सगंल V 
बट वे ड

  लैट ( लश) V बट 
वे ड बै कंग रन के साथ

A 1 Welding symbol 7

24 Which type of electrode produces short arc 
length?

Heavy coated 
electrodes 

Light coated 
electrodes

Medium coated 
electrodes

Super heavy coated 
electrodes

कस कार का इले ोड छोट  आक लंबाई का 
उ पादन करता है?

हेवी कोटेड इले ोड लाइट कोटेड इले ोड म यम कोटेड इले ोड सुपर हेवी कोटेड  इले ोड A 2 Electroder 16

25 Which type of arc length produces deep 
penetration weld? 

Long arc length Short arc length Medium arc length  Too long arc length कस कार क  आक क  लंबाई गहर  पेन ेशन 
वे ड पैदा करती है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई म यम आक क  लंबाई बहु त लंबी आक क  लंबाई B 2 Arc length 8

26 What is the conversion function of a 
rectifier?

AC to AC DC to DC AC to DC  DC to AC एक रेि टफायर का पांतरण काय या है? AC स ेAC DC स ेDC AC स ेDC DC स ेAC C 2 Welding 
rectifier

6

27 Which arc length produces correct fusion? Long arc length Short arc length Normal arc length  Too long arc length कस आक क  ल  बाई सह  यूजन पैदा करते 
है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई बहु त लंबी आक क  लंबाई C 2 Arc length 8

28 Which type of polarity is used in welding 
non ferrous metals?

AC Transformer Reverse polarity Straight polarity  DC Motor generator अलौह धातुओ ंको वेि डगं करने म कस कार 
क  वुता  का उपयोग कया जाता है?

AC ांसफामर वपर त वुता सीधी वुता DC मोटर जनरेटर B 2 Arc length 8

29 Which is used for arc welding if there is no 
electric power supply?

Rectifier set Transformer set Motor generator set Engine generator set य द बजल  क  आपू त नह ं है तो आक 
वेि डगं के लए उपयोग कया जाता है?

रेि टफायर सेट ांसफामर सेट मोटर जनरेटर सेट इंजन जनरेटर सेट D 2 Welding 
tranformes

6
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30 What is the angle of electrode while 
welding in vertical position?

60° to 70° 70° to 80° 80° to 90°  90° to 100° ऊ वाधर ि थ त म वेि डगं करते समय 
इले ोड का कोण या रहता है?

60° to 70° 70° to 80° 80° to 90°  90° to 100° C 2 Arc Welding 6

31 Which type of arc produces humming 
sound?

Long arc length Short arc length Normal arc length Too long arc length कस कार का अक गुनगुनाती व न पैदा 
करता है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई बहु त लंबी आक क  लंबाई A 2 Arc length 8

32 Which types of arc length used in thin sheet 
metals?

Long arc length Short arc length Medium arc length  Deep short arc length पतल  शीट धातुओ ंम कस कार क  आक 
लंबाई का उपयोग कया जाता है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई गहर  छोट  आक क  
लंबाई

A 2 Arc length 8

33 Which type polarity used in sheet metal 
welding?

Rectifier set AC Transformer Reverse polarity Straight polarity शीट मेटल वेि डगं म कस कार क  वुता  का 
उपयोग कया जाता है?

रेि टफायर सेट AC ांसफामर वपर त वुता सीधी वुता C 2 polarity 8

34 Which polarity is used in welding with heavy 
and super heavy coated electrodes?

AC Transformer Reverse polarity Straight polarity AC Motor generator भार  और सुपर भार  कोटेड इले ोड के साथ 
वेि डगं म कस वुता  का उपयोग कया जाता 
है?

AC ांसफामर वपर त वुता सीधी वुता AC मोटर जनरेटर B 2 polarity 8

35 Which polarity used in welding cast iron? Rectifier set AC Transformer Reverse polarity   Straight polarity का ट आयरन क  वेि डगं म कस वुता  का 
उपयोग कया जाता है?

रेि टफायर सेट AC ांसफामर वपर त वुता   सीधी वुता C 2 polarity 8

36 What should be the angle of electrode in 
the flat position welding?

50°  to 70° 60° to 70° 70°  to 80°  80°  to 90° लैट ि थ त वेि डगं म इले ोड का कोण 
या होना चा हए?

50°  to 70° 60° to 70° 70°  to 80°  80°  to 90° C 2 Welding postion 7

37 What is the size of nozzle suitable for 
welding 50mm dia pipe, with 3.15mm wall 
thickness?

5 7 10 13 3.15 mm मोट  द वार के साथ 50 mm यास 
वाल  पाइप वेि डगं के लए उपयु त नोजल 
का आकार या है?

5 7 10 13 B 2 Pipe welding 15

38 What is the purpose of wrapping the weld 
cable around the job in welding?

To control arc blow To control arc speed To control arc length  To control distortion वेि डगं म जॉब के चार  ओर वे ड केबल 
लपेटने का उ े य या है?

आक  लो म े नयं ण 
करने के लए

आक क  ग त को 
नयं त करने के लए

आक क  लंबाई को 
नयं त करने के लए

  वकृ त को नयं त 
करने के लए

A 2 Arc length 8

39 What is the purpose of fixing run on, run off 
plates in arc welding?

Control arc blow Control porosity Control distortion Control over heating आक वेि डगं म लेट  को रन ऑन, रन ऑफ 
करने का उ े य या है?

 आक के झटका का 
नयं ण

सरं ता का नयं ण वकृ त का  नयं ण ताप का  नयं ण A 2 Welding 
defects

12

40 Which defect can be controlled by keeping 
a magnetic bridge on the top of the groove 
joint?

Arc blow Distortion Uneven bead Slag inclusion ूव जॉइंट के ऊपर एक चुबंक य पुल रखकर 
कस दोष को नयं त कया जा सकता है?

आक का झटका व पण असमान बीड लैग इन लूशन A 2 Welding 
defects

12

41 What defect you find in the given figure? Arc blow Over lap Under cut  Distortion दए गए च  म आपको या दोष लगता है? आक का झटका ओवर लैप अडंर कट   व पण A 2 Welding 
defects

12
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42 Which among the joints are covered under 
fillet group?

T joint, Lap joint T joint, Corner joint Corner joint, Edge 
joint

T joint, Lap joint, 
Corner joint, Edge 

joint

कौन स ेजॉइंट फलेट समूह के अतंगत आते ह? T जॉइंट, गोद जॉइंट T जॉइंट, कॉनर जॉइंट कॉनर वाइंट, एज 
वाइंट

T जॉइंट, लेप जॉइंट, 
कॉनर जॉइंट, एज जॉइंट

D 2 Welding joints 3

43 What happens if the root gap is lesser than 
one sixth of plate thickness?

More chances of 
distortion

More penetration will 
result

Likely defects like 
blowhole, porosity

 Base metal not 
fused till the bottom 

of joint

य द ट क  ल बाई, लेट क  मोटाई स े एक 
बटे छः कम है , तो या होगा?

वकृ त क  अ धक 
संभावना

अ धक पेनी ेशन 
प रणाम देगा

लोहोल, पोरो सट  जैस े
दोष

बेस मेटल जॉइंट के तल 
तक यूज नह ं होगा

D 2 Welding joints 3

44 Which arc length produces popping sound? Long arc length Short arc length Normal arc length Too long arc length कस आक क  लंबाई कड़क व न उ प न 
करती है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई बहु त लंबी आक क  लंबाई B 2 Welding 
defects

12

45 What arc length should be used to reduce 
the spatter?

Long arc length Short arc length Normal arc length Too long arc length पेटर को कम करने के लए कस आक  क  
लंबाई का उपयोग कया जाना चा हए?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई बहु त लंबी आक क  लंबाई C 2 Welding 
defects

12

46 What is the indication of wrong polarity in 
DC welding?

Electrode become 
red hot

Electrode will freeze 
with the job

Excess spatters and 
poor penetration

It will produce edge 
of plates melted off

DC वेि डगं म गलत वुता  का संकेत या है? इले ोड लाल गम हो 
जाते ह

जॉब के साथ इले ोड 
ज हो जाएगा

अ त र त पैटर और 
खराब पेनी ेशन

यह लेट  के कनारे स े
पघल कर नकलेगा

C 3 Welding 
defects

12

47 How do you name the depression formed at 
the end of the weld?

Crack Crater Pin hole Blow hole आप वे ड के अतं म बने ड ेशन का नाम कैसे 
देते ह?

े क े टर पन होल लो होल B 3 Welding 
defects

12

48 What will be the effect of magnetic fields 
shown in the figure below?

Electrode gets over 
heated

Electrode sticks to 
base metal

Excess melting of 
base metal 

Arc is deviated from 
it’s original path

नीच े दए गए च  म दखाए गए चुबंक य े  
का या भाव होगा?

इले ोड अ धक गम हो 
जाता है

बेस धात ुपर   इले ोड 
चपक जाता है

बेस मेटल का अ त र त 
पघलना

आक इसके मूल पथ स े
भटक जाता है

D 3 Welding 
defects

12

49 What defect will occur due to magnetic field 
while using DC supply in arc welding?

Crack Arc blow Over lap Distortion DC स लाई म आक वेि डगं इ तेमाल करने 
पर मै ने टक फ ड म कस तरह क  दोष 
उ प न होता है

ाक आक लो ओवर लैप ड टो रटन B 3 Welding 
defects

12

50 Which defect will occur, when the 
equipment is changed for AC to DC supply 
in arc welding?

Arc blow Over lap Weld crack Distortion आक वेि डगं म, उपकरण को AC स ेDC म े
बदलने पर कौन सा दोष होगा?

आक लो ओवर लैप वे ड े क व पण A 3 Welding 
defects

12
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No 
of the 

Syllabus

1 What is the current range required for 
3.15mm dia MS electrode in arc welding?

40 - 50 A 50 - 60 A 70 - 80 A 100 - 110 A चाप वेि डगं म 3.15 mm यास MS इले ोड के 
लए करंट सीमा या है?

40 - 50 A 50 - 60 A 70 - 80 A 100 - 110 A D 1 Arc welding 6

2 What is the name of last bit of an discarded 
electrode?

Red end Dead end Stub end Waste end एक खा रज इले ोड के अं तम बट का नाम या है? रेड एंड डडे एंड टब एंड वे ट एंड C 1 Electrode 16

3 How many groups of mild steel pipes are 
there?

Two groups Five groups Four groups Three groups माइ ड ट ल पाइप के कतने समूह होते  ह? दो समूह पाँच समूह चार समूह तीन समूह A 1 Pipe welding 13

4 How a pipe is specified? Dia only Length only Outer dia only Outer dia x inner dia 
x length

एक पाइप को कैसे न द ट कया जाता है? केवल डायमीटर वारा केवल लंबाई वारा केवल बाहर  डायमीटर 
वारा

बाहर  डायमीटर x इनर 
डायमीटर x लंबाई

D 1 Pipe welding 13

5 What should be the bevel angle for edge 
preparation of 6mm thick pipe welding? 

30° - 35° 40° - 45° 60° - 65° 70° - 75° 6 mm मोट  पाइप वेि डगं क  एज को बनाने के लए 
बेवल कोण या होना चा हए?

30° - 35° 40° - 45° 60° - 65° 70° - 75° A 1 Pipe welding 13

6 What is the purpose of copper coating on 
mild steel filler rod used in gas welding?

Rust proof Water proof Moisture proof Increased filler dia गैस वेि डगं म उपयोग कए जाने वाले माइ  ड  ट ल 
फ  टर रॉड पर तांबा को टगं का उ े य या है?

जंगरोधक जलरोधक नमी रो धत फलर डायमीटर को 
बढाना

A 1 Filler rod 15

7 What is the defect in the weld joint shown in 
figure?

Overlap Porosity Reinforcement Lack of penetration च  म दखाए गए वे ड जॉइंट म दोष या है? ओवरलैप पोरो सट र नफोसमट पेनी ेशन क  कमी D 1 Weld defects 12

8 Which metal in welding process is 
subjected to “Weld decay” defect?

Brass Copper Mild steel Stainless steel वेि डगं या म कस धात ुको "वे ड य" दोष के 
अधीन कया जाता है?

पीतल तांबा नरम इ पात टेनलेस ट ल D 1 Weld defects 12

9 Which filler rod is used for bronze welding 
of cast iron, malleable iron and copper?

Manganese, Bronze, 
filler rod  

Copper, Phosphorus, 
filler rod  

Copper, Phosphorus 
alloy filler rod  

Copper, Zinc, Nickel 
filler rod 

क चा लोहा, नदंनीय लोहा और तांबे क  कां य 
वेि डगं के लए कौन सी फलर रॉड का उपयोग कया 
जाता है?

मगनीज,कांसा, भराव क  
छड़ी

कॉपर, फॉ फोरस, फलर 
रॉड

कॉपर, फॉ फोरस म  
धात ु फलर  रॉड

तांबा, ज ता, नकल 
फलर रॉड

D 1 Electrode 16

10 What does the third digit of AWS 
codification in EB 5426HJX represent?

Type of current Type of covering Type of tensile 
strength

Type of welding 
position

EB 5426HJX म AWS कोडीफ ककेशन का तीसरा 
अकं या दशाता है?

करंट का कार कवर करने का कार त य शि त का कार वेि डगं क  ि थ त का 
कार

D 1 Electrode 16

11 Which accessory is used to protect the 
eyes during gas welding?

Helmet Hand screen Colour goggles Grinding goggles गैस वेि डगं के दौरान आंख  क  सुर ा के लए कस 
सहायक उपकरण का उपयोग कया जाता है?

हेलमेट हाथ क  न रंग के च मे ाइं डगं का च मा B 2 Safety 1

Name of the Trade : Welder - 1st Semester - Module 3: Weldability of Steel
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12 What is the composition of acetylene gas? C - 72.3% H - 27.7% C - 82.3% H - 17.7% C - 90% H - 10% C - 92.3% H - 7.7% ए स टल न गैस का या संयोजन है? C - 72.3% H - 27.7% C - 82.3% H - 17.7% C - 90% H - 10% C - 92.3% H - 7.7% D 1 Acctylene gas 9

13 What is the name of the flame shown in 
figure?

Neutral flame Oxidising flame Carburising flame Oxy-Acetylene flame आकृ त म दखाई गई वाला का या नाम है? तट थ लौ ऑ सीकरण क  लौ कबला क  लौ ऑ सी-ए स टल न लौ A 1 Types of flame 5

14 Which size of CCMS filler rod is to be used 
for welding plate of 8mm thick with ‘V’ edge 
preparation?

3.15 mm Ø 4.0 mm Ø 5.0 mm Ø 6.3 mm Ø CCMS फलर रॉड का कौनसा आकार 8 mm मोट  
वेि डगं लेट िजसम े'V ' आकार का एज बनाने के 
लए उपयोग कया जाता है?

3.15 mm Ø 4.0 mm Ø 5.0 mm Ø 6.3 mm Ø C 1 Filler rod 15

15 How many segments are to be selected for 
welding 50 mm j pipe?

3 segments 4 segments 6 segments 8 segments 50 mm j पाइप को वेि डगं करने के लए कतने 
सेगमट चनुे जाने ह?

3 खडं 4 खडं 6 खडं 8 खडं B 1 Pipe welding 13

16 What type of edge preparation is needed, 
for gas welding a pipe, with wall thickness 
6mm?

Single “V” Single bevel Square edge with 
root gap 

Square edge without 
root gap

वाल क  मोटाई 6 mm के साथ एक पाइप को गैस 
वेि डगं के लए कस कार क  एज क  तैयार  क  
आव यकता होती है?

एकल "V" सगंल बेवल वायर एज ट गैप के 
साथ

वायर एज बना ट 
गैप के

A 1 Pipe welding 13

17 How many equal divisions should be made 
while developing a “T” pipe joint?

4 equal divisions 6 equal divisions 9 equal divisions 12 equal divisions एक "T" पाइप जॉइंट वक सत करते समय कतने 
समान वभाजन कए जाना चा हए?

4 बराबर वभाजन 6 बराबर वभाजन 9 बराबर वभाजन 12 बराबर वभाजन D 1 Pipe welding 13

18 What is the name of small metal particles 
which are thrown out of the arc during 
welding?

Slag Spatters Stub end Weld metal वेि डगं के दौरान आक स े नकलने वाले छोटे धात ु
कण  का नाम या है?

लैग पेटर टब एंड वे ड मेटल B 1 Arc welding 
defects

12

19 How the construction of a nozzle for 
gouging is identified?

Straight nozzle with 
single preheating hole 

Bent nozzle with 
sectorial preheating 

holes 

Fully bent nozzle with 
circular preheating 

holes 

Slightly bent nozzle 
with circular 

preheating six holes

गोइंग के लए एक नोजल के नमाण क  पहचान कैसे 
क  जाती है?

एकल ीह टगं होल के 
साथ सीधे नोजल वारा

े ीय ीहाइ टगं होल के 
साथ बट नोजल वारा

पूर  तरह स ेप रप  
नोकदार होल के साथ 

नोजल वारा

आधी तरह स ेप रप  
नोकदार छ: होल के साथ 

नोजल वारा

D 1 Gouging 21

20 What does the fourth digit indicate as per 
AWS electrode coding?

Welding current Tensile strength Welding position Type of flux coating AWS इले ोड को डगं के अनुसार चौथा अकं या 
दशाता है?

वेि डगं करंट त यता ताकत वेि डगं क  ि थ त ल स को टगं का कार D 1 Electrode 16

21 Which type of stainless steel is weldable? Nickel type Ferrite type Stabilized type Chromium type कस कार का टेनलेस ट ल वे ड करने यो य है? नक ल कार फेराइट कार ि थर कार ो मयम कार C 1 Weld ability 19

22 What is the pre-heating temperature of cast 
iron?

200 to 310°C 250 to 350°C 300 to 350°C 350 to 450°C क चा लोहा का पूव-ताप तापमान या है? 200 to 310°C 250 to 350°C 300 to 350°C 350 to 450°C A 1 Cast iron 
welding

22

23 What is the root run? Backing run The first run is root 
run 

The third run is root 
run

The second run is 
root run

ट रन या है? बै कंग रन पहला रन ह  ट रन होता 
है

तीसरा रन ह  ट रन 
होता है

दसूरा रन ह  ट रन होता 
है

B 1 Arc welding 
process

4
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24 What do you call the non - coated 
electrodes?

Row electrode Bare electrode Base electrode Deep penetration 
electrode

आप नॉन-कोटेड इले ोड को या कहते ह? रो इले ोड बेयर इले ोड बेस इले ोड डीप पेनी ेशन इले ोड B 1 Electrode 16

25 How is the electrode size identified? Length of electrode Thickness of flux 
coated 

Diameter (over all) of 
electrode

Diameter of inner 
core wire

इले ोड आकार क  पहचान कैसे क  जाती है? इले ोड क  लंबाई वारा ल स क  को टगं क  
मोटाई वारा

इले ोड का यास (सभी) 
वारा

आंत रक कोर तार के  
यास वारा

D 1 Electrode 16

26 What are the standard electrode lengths 
available?

250 mm and 350 mm 350 mm and 450 mm 400 mm and 500 mm 500mm and 600mm मानक इले ोड लंबाई उपल ध होती ह? 250 mm and 350 mm 350 mm and 450 mm 400 mm and 500 mm 500mm and 600mm B 1 Electrode 16

27 What is the grade of hacksaw blades with 
pitch 0.8mm?

Fine Medium Course Rough 0.8 mm के साथ हैकसॉ ले स का ेड या है? फाइन म यम कोस रफ़ A 1 Tools 2

28 What does the letter ‘X’ indicate in the 
electrode classification of  EB5426 H1 J X?

Covered electrode Increase metal 
recovery 

Hydrogen controlled 
electrode 

Radio graphic quality 
electrode

EB5426 H1 J X के इले ोड वग करण म 'X' 
अ र या दशाता है?

ढका हुआ इले ोड धात ु रकवर  म वृ हाइ ोजन नयं त 
इले ोड

रे डयो ा फक गुणव ता 
इले ोड

D 1 Electrode 16

29 What is the percentage of carbon in 
medium carbon steel?

0.05% to 0.30% 0.05% to 0.8% 0.30% to 0.6% 0.6% to 1.2% म यम काबन ट ल म काबन का तशत कतना 
होता है?

0.05% to 0.30% 0.05% to 0.8% 0.30% to 0.6% 0.6% to 1.2% C 1 Classifiication 
of steel

18

30 What is the defect of metal flowing into the 
surface of base metal without fusing it?

Over lap Under cut Lack of fusion Lack of penetration बेस धात ुक  सतह म बना यूज़ कए धात ुके वाह 
को या दोष कहा जाता है?

ओवर लैप अडंर कट यूजन क  कमी पेनी ेशन क  कमी A 2 Weld defects 12

31 What is the type of welding defect shown in 
given figure?

Crack Blow hole Burn through Unfilled crater द  गई आकृ त म वेि डगं दोष कस कार दखाया 
गया है?

े क लो होल बन ू अनफ़ ड े टर A 2 Welding defects 12

32 Which one of the defect is caused by low 
current in arc welding?

Porosity Under cut Lack of fusion Excessive penetration आक वेि डगं म कम कंरट के कारण कौन सा दोष 
होता है?

पोरो सट अडंर कट यूजन क  कमी अ य धक पेनी ेशन C 2 Welding defects 12

33 What is the cause of hair line separation in 
the bead in arc welding?

Fast cooling Slow cooling Long arc length Wrong selection of 
electrode

आक वेि डगं म बीड म हेयर लाइन का अलग होने का 
कारण या है?

तेजी स ेठंडा होना धीमी ग त स ेठंडा होना लंबी आक  क  लंबाई इले ोड का गलत चयन A 2 Welding defects 12

34 What is the name of the steel material 
which are not weldable?

High carbon steel Medium carbon steel Austenitic stainless 
steel 

Ferrite and 
martensitic stainless 

steel

ट ल साम ी का या नाम है जो वे ड करने यो य 
नह ं ह?

उ च काबन ट ल म यम काबन ट ल ऑ टे न टक टेनलेस 
ट ल

फेराइट और माट सक 
टेनलेस ट ल

D 2 Classifiication 
of steel

18

35 Which is used to cut thin pipes of smaller 
sizes?

Chisel Hack sawing Pipe cutter Lathe parting tool छोटे आकार के पतले पाइप  को काटने के लए 
कसका उपयोग कया जाता है?

चज़ल है साइंग पाइप कटर लेथ पा टग उपकरण C 2 Tools 2
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36 What is the base for selecting the nozzle 
size for gas welding of a pipe?

Groove angle Welding position Diameter of pipe Pipe wall thickness पाइप क  गैस वेि डगं के लए नोजल आकार का 
चयन करने के लए आधार या है?

ूव का कोण वे ड क  ि थ त पाइप का यास पाइप क  द वार क  मोटाई D 2 Gas welding 
accerories

2

37 Which type of filler rod shall contain higher 
percentage of iron?

Ferrous  Non - ferrous  Alloy type of ferrous 
metals

Alloy type of non - 
ferrous metals

कस कार के फ़लर रॉड म लोहे का तशत अ धक 
होगा?

लौह अलौह म  धात ु कार क  लौह 
धातुएं

म  धात ु कार क  
अलौह धातुएं

A 2 Electrode 16

38 What is the process of heating steel to 
specific temperature and cooling suddenly?

Annealing Hardening Tempering Quenching ट ल को व श ट तापमान पर गम करने और 
अचानक ठंडा करने क  या या है?

एनी लगं हाड नगं टे प रगं कुइं चगं D 2 Heat treatment 18

39 What is the main purpose of ‘Normalising’ 
steel?

To control hardness To prevent cracking To make welding 
operation easier

To produce fine grain 
of uniform structure

नॉमलाइिजंग  ट ल का मु य उ े य या है? कठोरता को नयं त 
करना

े क को रोकना वेि डगं संचालन को 
आसान करना

एक समान संरचना के 
बार क ेन का उ पादन 

करना

D 2 Heat treatment 3

40 What is the purpose of setting root gap? To over some under 
cut 

To control distortion To get good 
penetration 

Gap get closed due 
to expansion

ट गैप था पत करने का उ े य या है? अडंर कट स ेबचने के लए वकृ त को नयं त करने 
के लए

अ छ  पेनी ेशन पाने के 
लए

व तार के कारण गैप बंद 
हो जाता है

C 2 Weld joints 20

41 Which of the following metals have high 
thermal conductivity?

Brass Bronze Copper Aluminium न न ल खत म स े कस धात ुम उ च तापीय 
चालकता होती है?

पीतल कांसा तांबा ए युमी नयम C 2 Copper 
properties

18

42 What is the process of hot weld joint rapidly 
hammered to relieve internal stresses?

Peening Annealing Heat treatment Straightening आंत रक तनाव को दरू करने के लए गम वे ड जॉइंट 
क  या या है?

पी नगं एनी लगं उ मा उपचार सीधा करना A 2 Heat treatment 22

43 Which type of cast iron possess higher 
hardness?

Grey cast iron White cast iron Nodular cast iron Malleable cast iron कस कार के का ट आयरन म उ च कठोरता होती 
है?

े का ट आयरन हाइट का ट आयरन नोडुलर का ट आयरन मेल ऐबल का ट आयरन B 2 Cast iron 
welding

22

44 Which type of cast iron is soft? Grey cast iron White cast iron Nodular cast iron Malleable cast iron कस कार का का ट आयरन  नरम होता है? े का ट आयरन हाइट का ट आयरन नोडुलर का ट आयरन मेल ऐबल का ट आयरन A 2 Cast iron 
welding

15

45 Which size of filler rod should be used to 
weld 2mm thick MS sheet?

1.6 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.15 mm 2 mm मोट  MS शीट को वे ड करने के लए फलर 
रॉड के कस आकार का उपयोग कया जाना चा हए?

1.6 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.15 mm A 2 Filler rod 16

46 What is the main function of the flux coating 
in electrodes?

To prevent rusting To stabilize the arc To control arc 
temperature

To increase welding 
current

इले ोड म ल स को टगं का मु य काय या है? जंग लगने स ेरोकने के 
लए

आक को ि थर करने के 
लए

आक के तापमान को 
नयं त करने के लए

वेि डगं करंट बढ़ाने के 
लए

B 2 Electrode 3

47 What is the purpose of oxygen lever in gas 
cutting?

Pre heat the base 
metal 

Push the molten 
metal

Remove the excess 
metal

Release excess 
oxygen and to push 

the molten metal

गैस क टगं म ऑ सीजन ल वर का उ े य या है? बेस मेटल को ी ह ट 
करना

पघले हु ए धात ुको ध का 
देना

अ त र त धात ु नकालना अ त र त ऑ सीजन को 
छोड़ना और पघले हु ए 
धात ुको ध का देना

D 2 Gas cutting 
equipment

3
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48 Which gauging nozzle is selected for rivet 
head cutting?

Bent nozzle with 
three pre-heating 

holes 

Straight nozzle with 
six pre-heating holes 

Bent nozzle with six 
holes 

Flute cutting straight 
with six holes

रवेट हेड क टगं के लए कस गेिजंग नोजल का 
चयन कया जाता है?

तीन पूव ह टगं होल के 
साथ बट नोजल

छह पूव ह टगं  होल के 
साथ सीधे नोजल

छह  होल के साथ बट 
नोजल

छह होल के साथ सीधे 
लूट काटना

A 2 Gas cutting 
equipment

5

49 What is the name of the part ‘x’ shown of a 
portable cutting machine?

Speed control Per-heat control Vertical control Horizontal control पोटबल क टगं मशीन के भाग 'x' का नाम या है? ग त नयं ण त-ताप नयं ण लंबवत नयं ण ै तज नयं ण A 2 Gas cutting 
machine

5

50 What benefit we get out of a carburising 
flame?

Suitable for brass, 
copper welding 

Suitable for stellite, 
flame cleaning 

Suitable for mild 
steel, stainless steel 

Suitable for pure 
aluminium, cast iron 

and brass welding

कारबिज़ग लौ स ेहम या लाभ होगा? पीतल, तांबे क  वेि डगं के 
लए उपयु त

टाटर, लौ सफाई के लए 
उपयु त

माइ ड ट ल, टेनलेस 
ट ल के लए उपयु त

शु  ए यूमी नयम, 
क चा लोहा और पीतल 
वेि डगं के लए उपयु त

B 2 Gas flame 5

51 What are the defects in generated 
acetylene gas?

Oxygen, hydrogen 
and carbon 

Carbon monoxide 
unburnt ash 

Hydrogen, dust 
particles, ash 

Hydrogen, lime dust, 
ammonia and water 

vapour

उ प न ए स टल न गैस म या दोष होता ह? ऑ सीजन, हाइ ोजन 
और काबन

काबन मोनोऑ साइड 
असंतु लत राख

हाइ ोजन, धलू के कण, 
राख

हाइ ोजन, चनूा धलू, 
अमो नया और जल वा प

D 2 Acetylene gas 9

52 What is the range of pressure  gauge used 
in an oxygen cylinder used in gas welding?

120 to 150 Kg/cm² 110 to 150 Kg/cm² 100 to 150 Kg/cm² 90 to 150 Kg/cm² गैस वेि डगं म उपयोग कए जाने वाले ऑ सीजन 
सलडर म ेशर गेज का उपयोग कस ेणी म कया 
जाता है?

120 to 150 Kg/cm² 110 to 150 Kg/cm² 100 to 150 Kg/cm² 90 to 150 Kg/cm² A 2 Oxygen cylinder 10

53 What should be the angle of filler rod, by 
rightward welding?

30° - 40° 40° - 50° 50° - 60° 60° - 70° राईटवड वेि डगं वारा फलर रॉड का कोण या होना 
चा हए?

30° - 40° 40° - 50° 50° - 60° 60° - 70° A 2 Welding postion 7

54 What thickness of plate, gas welding by 
forehand technique can be used without 
edge preparation?

Up to 2.5 mm Up to 3.15 mm Up to 4 mm Up to 5 mm एज परेशन के बना फोरहड तकनीक वारा गैस 
वेि डगं करने के लए, कतनी लेट क  मोटाई का 
उपयोग कया जा सकता है, ?

Up to 2.5 mm Up to 3.15 mm Up to 4 mm Up to 5 mm B 2 Edge 
preparation

3

55 What flux is used in welding brass? Anti - borax Borax paste Cryolite and barium 
chloride 

Zinc chloride and 
potassium dichromate

पीतल क  वेि डगं  म कस वाह का उपयोग कया 
जाता है?

वरोधी बोरे स बोरे स पे ट ायोलाइट और बे रयम 
लोराइड

िजंक लोराइड और 
पोटे शयम डाइ ोमेट

B 2 Brazing 15

56 What flux is to be used for gas welding 
stainless steel plates?

Borax flux Anti - Borax Cryolite and barium 
chloride

Zinc chloride and 
potassium 

dichromate paste

गैस वेि डगं टेनलेस ट ल लेट  के लए कस 
ल स का उपयोग कया जाता है?

बोरो स वाह वरोधी - बोरॉ स ायोलाइट और बे रयम 
लोराइड

िजंक लोराइड और 
पोटे शयम डाइ ोमेट पे ट

D 2 Flux 15

57 Which filler rod to be used for gas welding 
aluminium?

Silicon - brass Silicon - manganese Copper - Silver alloy Pure aluminium, 5% 
silicon aluminium alloy

गैस वेि डगं ए यूमी नयम के लए कस फ़लर रॉड 
का उपयोग कया जाता है?

स लकॉन - पीतल स लकॉन - मगनीज तांबा - स वर म  धातु शु  ए यूमी नयम, 5% 
स लकॉन ए यूमी नयम 

म  धातु

D 2 Filler rod 15

58 What should be the pre - heating 
temperature of aluminium job for gas 
welding?

200°C - 400°C 250°C - 400°C 300°C - 400°C 350°C - 400°C गैस वेि डगं के लए ए यु म नयम जॉब का ी-
ह टगं तापमान या होना चा हए?

200°C - 400°C 250°C - 400°C 300°C - 400°C 350°C - 400°C B 2 Aluminium 
welding

21

ITI Mock Test - www.ncvtonline.com



59 What is the welding position as per ASME 
for a pipe joint held vertically, welding in a 
horizontal line?

1G 2G 5G 6G एक ै तज रेखा म वेि डगं, लंबवत प स ेरखे गए 
पाइप के लए ASME के अनुसार वेि डगं क  ि थ त 
या है?

1G 2G 5G 6G B 2 Welding postion 7

60 What procedure is followed in welding pipe 
in 5 G position?

Rotate pipe and weld 
vertically

Pipe not rotated weld 
vertically

Pipe not rotated and 
pipe axis 450

Pipe welded 12’o 
clock to 6’o clock 
either by uphill or 
downhill method

5 G ि थ त म वेि डगं पाइप म कस या का 
पालन कया जाता है?

पाइप को घुमाए ंऔर 
लंबवत वे ड कर

पाइप नह ं घुमाए गए 
वे ड को लंबवत करे

पाइप घुमाया नह ं गया 
और पाइप का अ  450

पाइप को 12’o लॉक स े
6’o लॉक तक या तो 
अप हल या डाउन हल 

व ध वारा

D 2 Welding postion 7

61 What size of CCMS filler rod is used for 
finish run of ɸ 50mm pipe root welded using 
ɸ1.65mm filler?

ɸ 1.6 mm  ɸ 3.0 mm  ɸ 3.5 mm  ɸ 4.0 mm CCMS फलर रॉड का कौनसा आकार ɸ1.65mm 
फलर का उपयोग करके वे डडे पाइप ɸ 50 mm 
पाइप ट के फ नश रन के लए उपयोग कया जाता 
है?

ɸ 1.6 mm  ɸ 3.0 mm  ɸ 3.5 mm  ɸ 4.0 mm B 2 Filler rod 15

62 What size of electrode is used to weld 5 
mm wall thickness pipe?

ɸ 2.5 mm  ɸ 3.15 mm  ɸ 4.00 mm  ɸ 5.00 mm 5 mm क  मोट  द वार पाइप को वे ड करने के लए 
कस आकार के इले ोड का उपयोग कया जाता है?

ɸ 2.5 mm  ɸ 3.15 mm  ɸ 4.00 mm  ɸ 5.00 mm B 2 Pipe welding 14

63 Which test indicates the hardness of a 
metal?

Brinell test Tensile test Charpy izod test Ultrasonic inspection कौन सा टे ट कसी धात ुक  कठोरता को इं गत 
करता है?

नल टे ट टसाईल टे ट चप  आई ज़ोड टे ट अ ासो नक नर ण A 2 Electrode 16

64 What type of preheating is done only at the 
portions to be welded?

Full preheating Local preheating Direct preheating Indirect preheating कस कार के ीहे टगं को केवल वे ड कए जाने 
वाले भाग  म कया जाता है?

पूण ीह टगं थानीय ीह टगं य  ीह टगं अ य  ीह टगं B 2 C.I welding 22

65 Which type of polarity is used in welding 
non ferrous metals?

AC Transformer Reverse polarity Straight polarity DC Motor generator अलौह धातुओ ंको वेि डगं करने म कस कार क  
वुता  का उपयोग कया जाता है?

AC ांसफामर वपर त वुता सीधी वुता DC मोटर जनरेटर B 2 Aluminium 
welding

21

66 Which type of arc does not have control on 
the molten pool?

Long arc length Short arc length Normal arc length Too short arc length मो टन पूल पर कस कार के आक का नयं ण नह ं 
होता है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई बहु त कम आक क  लंबाई A 2 Arc length 8

67 Which of the following produces unstable 
arc?

Long arc length Short arc length Normal arc length Too long arc length न न ल खत म स ेकौन अि थर आक उ प न करता 
है?

लंबी आक क  लंबाई लघ ुआक क  लंबाई सामा य आक क  लंबाई बहु त ल बी आक क  
लंबाई

A 2 Arc length 8

68 What are the four clock positions, in pipe 
welding?

6, 12, 3, 9’o clock 
points

11, 5, 8, 2’o clock 
points

10,4, 1, 7’o clock 
points

 9,3, 12, 6’o clock 
points

पाइप वेि डगं म चार घड़ी क  ि थ त या है? 6, 12, 3, 9’o clock 
points

11, 5, 8, 2’o clock 
points

10,4, 1, 7’o clock 
points

 9,3, 12, 6’o clock 
points

A 2 Pipe welding 14

69 What is the 6’o clock position in CW pipe 
welding refers to in 5G position?

Down hand position Horizontal position Over head position Vertical up hill position CW पाइप वेि डगं संदभ म 5G पोिजशन 6'o घड़ी 
क  ि थ त म या होती है?

डाउन हेड क  ि थ त ै तज ि थ त ओवर हेड क  ि थ त लंबवत चढाई क  ि थ त C 2 Pipe welding 14

70 What procedure is to be followed for 
welding pipes under 6G position?

Pipe not rotated weld 
vertical 

Rotate pipe and 
deposit weld vertical 

Pipe not rotated weld 
deposit horizontal 

Pipe not rotated and 
pipe axis 45° angle 
deposit weld flat, 

vertical

6G ि थ त के तहत वेि डगं पाइप के लए या 
या अपनाई जाती है?

पाइप नह ं घुमाए गए 
वे ड को लंबवत करे

पाइप को घुमाए ंऔर वे ड 
लंबवत जमा कर

पाइप को नह ं घुमाए गए 
वे ड को ै तज जमा कर

पाइप नह ं घुमाया  और 
पाइप अ  45° कोण 

जमा वे ड लैट, लंबवत

D 2 Pipe welding 14
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71 Which element filler rod is used to weld 
stainless steel plates?  

Osmium Podium Argentum Molybdenum, 
columbium

टेनलेस ट ल लेट  को वे ड करने के लए कस 
त व फ़लर रॉड का उपयोग कया जाता है?

आज़ मयम पूनो डयम अजट नयम मो ल डनेम, कोलि बयम D 2 Filler rod 15

72 Which are the common alloying element of 
brass?

Copper and tin Bismuth and tin Antimony and tin Copper and zinc पीतल के आम म  धात ुत व कौन स ेह? तांबा और टन ब मथ और टन एंट मनी और टन तांबा और ज ता D 2 Weld of brass 20

73 Which of the following aluminium alloys 
consists of 1% iron & silicon?

Duralumin Wrought alloy Aluminium cast alloy Commercially pure 
aluminium

न न ल खत म स े कस ए यूमी नयम म  धात ुम 
1% लोहा और स लकॉन होते ह?

डूरालु मन रॉट म  धातु ए यु म नयम का ट 
म  धातु

यावसा यक प स ेशु  
ए यूमी नयम

D 2 Aluminium 
welding

21

74 What is the purpose of cleaning of sheets 
before doing gas welding?

To avoid over lap To avoid porosity To avoid under cut To Control distortion गैस वेि डगं करने स ेपहले चादर  क  सफाई का 
उ े य या है?

ओवर लेप स े बचने के 
लए

पोरो सट  स ेबचने के लए अडंर कट स ेबचने के लए वकृ त को नयं त करने 
के लए

B 2 Aluminium 
welding

21

75 Which type welding uses a non - ferrous 
filler with melting point above 450° than 
base metal?

Brazing Soldering Arc welding Gas welding कस कार क  वेि डगं बेस धात ुक  तुलना म 450° 
स ेऊपर गलनांक के साथ एक अलौह फ़लर का 
उपयोग करती है?

ेिज़ंग सो ड रगं आक वेि डगं गैस वेि डगं A 2 Soldering 3

76 Which welding process enables to weld 
dissimilar metals?

Brazing Seam welding Spot welding Fusion welding कस वेि डगं या स े भ न धातुओ ंको वे ड कया 
जा सकता है?

ेिज़ंग सीम वेि डगं पॉट वेि डगं यूज़न वेि डगं A 2 Brazing 3

77 What type of gas flame is used to weld 
2mm mild steel by brazing method?

Neutral flame Carburising flame Oxidising flame Oxy-hydrogen flame ेिज़ंग व ध वारा 2 mm ह के ट ल को वे ड करने 
के लए कस कार क  गैस क  लौ का उपयोग कया 
जाता है?

तट थ लौ काबुराइिजंग लौ ऑ सीकरण लौ ऑ सी-हाइ ोजन लौ C 2 Brazing 3

78 Which system of welding is free from “Arc 
blow”?

AC welding DC Reverse polarity DC straight polarity Welding with long arc वेि डगं का कौन सा स टम "आक लो" स ेमु त 
होता है?

AC वेि डगं DC रवस पोला रट DC ैट वुीयता लंबी चाप के साथ वेि डगं A 2 polarity 8

79 What is the effect of expansion and 
contraction due to heat in welding?

Peening Arc blow Distortion Metal force वेि डगं म गम  के कारण व तार और संकुचन का 
या भाव होता है?

पी नगं अक लो व पण धात ुबल C 2 Arc blow 12

80 What is the type of distortion shown? Wide distortion Angular distortion Transverse distortion Longitudinal distortion व पण कस कार दखाया गया है? यापक वकृ त कोणीय वकृ त अनु थ वकृ त अनुदै य वकृ त C 2 Distortion 12

81 Which one of the following methods of 
welding is not a method used to control 
distortion?

Skip welding Back step welding Right hand welding Intermittent welding वकृ त को नयं त करने के लए वेि डगं क  
न न ल खत व धय  म स ेकौन सी व ध नह ं है?

ि कप वेि डगं बेक टेप वेि डगं राईट है ड वेि डगं इ टर मटट वेि डगं C 2 Distortion 12

82 Which one of the below is to control 
distortion?

Use large size 
electrode

Use small size 
electrode

Use few passes with 
large electrode

Use more passes 
with small electrode

वकृ त को नयं त करने के लए न न म स े या 
करेगे?

बड़ ेआकार के इले ोड 
का उपयोग कर

छोटे आकार के इले ोड 
का उपयोग कर

बड़ ेइले ोड के साथ कुछ 
पास का उपयोग कर

छोटे इले ोड के साथ 
अ धक पास का उपयोग 

कर

C 2 Distortion 12
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83 What is the rule for deciding the length of 
intermediate tacks?

3 to 4 times plate 
thickness 

2 to 3 times plate 
thickness 

5 times the plate 
thickness 

50mm irrespective of 
plate thickness

म यवत  टै स क  लंबाई तय करने के लए या 
नयम है?

3 स े4 बार लेट क  मोटाई 2 स े3 बार लेट क  मोटाई 5 बार लेट क  मोटाई लेट क  मोटाई के 
बावजूद 50 ममी

A 2 Distortion 
controls

12

84 Which type of cast iron offers greater 
resistance to shock?

Grey cast iron White cast iron Nodular cast iron Malleable cast iron कस कार का का ट आयरन झटके के लए अ धक 
तरोध दान करता है?

े का ट आयरन हाइट का ट आयरन नोडुलर का ट आयरन मेल ऐबल का ट आयरन D 2 Cast iron 
propertion

22

85 Which type of cast iron possess higher 
compressive strength?

Grey cast iron White cast iron Nodular cast iron Malleable cast iron कस कार के का ट आयरन म उ च संपी ड़त शि त 
होती है?

े का ट आयरन हाइट का ट आयरन नोडुलर का ट आयरन मेल ऐबल का ट आयरन A 2 Cast iron 
propertion

22

86 What is the angle of pipe axis with the base 
for making an elbow joint?

30° 45° 75° 90° ए बो जॉइंट बनाने के लए आधार के साथ पाइप अ  
का कोण या होता है?

30° 45° 75° 90° D 2 Pipe welding 14

87 What method is followed to make a circular 
gas cutting?

Using hand as a guide Using a guide clamp 
fitted to torch body 

Step by step cutting 
circular segments 

Manual rotation on 
the circumference of 

the circle

गोलाकार गैस क टगं के लए कस व ध का पालन 
कया जाता है?

गाइड के प म हाथ का 
उपयोग करना

 गाइड लप का उपयोग 
करके टोच को फट करना

टेप बाय टेप प रप  
खडं  को काटना

सकल क  प र ध पर 
मैनुअल रोटेशन करना

B 2 Profile cutting 5

88 Why deposited bead is not in uniform size? Incorrect flame setting Wrong angle of blow 
pipe 

Wrong angle of filler 
rod 

Variation in speed of 
travel and angle

डपॉिजट बीड एक समान आकार म य  नह ं रहती 
है?

गलत लौ से टगं के कारण लो पाइप के गलत कोण 
के कारण

फ़लर रॉड के गलत कोण 
के कारण

ेवल और कोण क  ग त 
म भ नता के कारण

D 3 Weld defects 12

89 Which element is present in contact 
electrodes in large proportion?

Carbon Silicon Manganese Iron powder बड़ ेपैमाने पर कांटे ट इले ोड म कौन सा त व 
मौजूद होता है?

काबन स लकॉन मगनीज लोहे का चणू D 3 Electrode 16

90 Which size of filler rod should be used to 
weld 2.5mm thick plates,using nozzle 5 by 
leftward technique?

1.60 mm 2.00 mm 2.50 mm 3.15 mm ले टवड तकनीक वारा नोजल 5 का उपयोग करते 
हु ए, 2.5 mm मोट  टे पलेट को वे ड करने के लए 
फलर रॉड के कस आकार का उपयोग कया जाना 
चा हए?

1.60 mm 2.00 mm 2.50 mm 3.15 mm B 3 Filler rod 15

91 Which process causes the increase in the 
strength of part after fabrication?

Hardening Tempering Quenching Normalising कस या स े नमाण के बाद भाग क  थ म 
वृ  होती है?

हाड नगं टे प रगं कुइं चगं नोमलाईिजंग A 3 Classifiication 
of steel

18

92 How the repairs of cracks in cast iron 
component carried out?

By using clamps 
during welding 

process 

Similar to arc welding 
mild steel plate 

Local preheating, 
leftward welding 
technique flame 

heating each layer 

Cracks repaired 
using appropriate 

electrode

का ट आयरन घटक म दरार क  मर मत कैसे होती 
है?

वेि डगं या के दौरान 
लप का उपयोग करके

आक वेि डगं ह के ट ल 
लेट के समान

थानीय ीह टगं, 
ले टवड वेि डगं तकनीक 

लेम हर लेयर को गम 
करके

उपयु त इले ोड का 
उपयोग करके दरार क  
मर मत क  जाती है

C 3 Pre heating 17

93 Which heat treatment process causes the 
reduction of brittleness in the steel?

By annealing By hardening By tempering By normalising कौन सी हट टमट या ट ल म भंगुरता क  
कमी का कारण बनती है?

अनी लगं हाड नगं टप रगं नोमलाई सगं C 3 Classifiication 
of steel

18

94 What is the cause of porosity in arc 
welding?

Damp electrodes Carbon electrodes Over size electrodes Low hydrogen 
electrodes

अक वेि डगं म पोरो सट  का कारण या है? नम इले ोड काबन इले ोड आकार स ेअ धक इले ोड कम हाइ ोजन इले ोड A 3 Welding defects 12
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95 What is the welding defect in base metal 
gets melted and a groove formed along the 
toe of the weld?

Undercut Blow holes Reinforcement Lack of penetration बेस मेटल म वेि डगं दोष या है िजसम े वे ड के 
नीच ेतरफ मेटल पघल जाता है और एक नाल  बन 
जाती है?

अडंर कट लो होल रइ फोसमट पेनी ेशन क  कमी A 3 Welding defects 12

96 What is the name of the steel material that 
is not weldable?

High carbon steel Medium carbon steel Austenitic stainless 
steel 

Ferrite & martensitic 
stainless steel

ट ल साम ी का नाम या है जो वे ड करने यो य 
नह ं है?

हाई काबन ट ल म यम काबन ट ल ऑ टे न टक टेनलेस 
ट ल

फेराइट और मारटेनसाईट 
टेनलेस ट ल

C 3 Stainless steel 19

97 What is the defect due to non cleaning the 
surfaces before welding?

Over lap Lack of fusion Surface porosity Small cracks in bead वेि डगं स ेपहले सतह  क  सफाई न करने के कारण 
या दोष होता है?

ओवर लैप यूजन क  कमी सतह सरं ता बीड म छोट  दरार C 3 Weld defects 12

98 What is the reason for lack of fluidity in 
molten metal in braze welding?

Over heating Improper flame Inadequate 
preheating 

Improper cleaning 
and less use of flux

ेज़ वेि डगं म पघल  हु ई धात ुम तरलता क  कमी 
का या कारण है?

ओवर ह टगं अनु चत लौ अपया त ीह टगं अनु चत सफाई और 
ल स का कम उपयोग

C 3 Brazing 3

99 What defect can be eliminated by this 
welding method?

Cracks Arc blow Distortion    Under cut इस वेि डगं व ध स े या दोष समा त कया जा 
सकता है?

दरार अक लो व पण    अडंर कट C 3 Distortion 
controls

12

100 What is the reason for the defect of more 
spatter during arc welding?

Insufficient root gap Welding current too 
high 

Wrong angle of 
electrode 

Use of a very short 
arc length

आक वेि डगं के दौरान अ धक पैटर के दोष का 
कारण या है?

अपया त ट गेप वेि डगं करंट बहु त अ धक इले ोड का गलत कोण बहु त छोट  आक लंबाई 
का उपयोग

B 3 Welding defects 12

101 What is the welding defect, with no fusion of 
base metal on root face, side face or 
between the weld run?

Porosity Under cut Lack of fusion Lack of penetration वेि डगं दोष या है, िजसम ेबेस मेटल के ट फेस 
,साइड फेस एव ंवे ड रन के बीच म ेकोई यूज़न नह ं 
होता है?

सरं ता    अडंर कट यूजन क  कमी पेनी ेशन क  कमी C 3 Welding defects 12

102 What is the defect shown in the figure? Over lap Porosity Under cut Lack of penetration च  म दखाया गया दोष या है? ओवर लैप सरं ता    अडंर कट पेनी ेशन क  कमी C 3 Welding defects 12

103 What is the result of inner cone of flame 
touching the molten metal while welding?

Cause to over lap Cause to back fire Cause to porosity Cause to flame 
shape out

वेि डगं करते समय पघल  हु ई धात ुको छून ेवाल  लौ 
के भीतर  शंकु का या प रणाम होता है?

ओवर लैप  का कारण बैक फायर  का कारण पोरो सट  का कारण लेम नेप आउट का 
कारण

B 3 OAW Process 6

104 What defect will occur due to incorrect tilt of 
blow pipe?

Crater at end Weld porosity Lack of root 
penetration 

Under cut in weld 
joints

लो पाइप के गलत झुकाव के कारण या दोष होगा? अतं म ग ढा वे ड पोरो सट ट पेनी ेशन का  अभाव वे ड जोड़  म अडंर कट D 3 Welding defects 12
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105 How is the scale and oxide removed from 
stainless steel weld?

Peening Cooling in oil Cooling in sand Heating up to 950° to 
1100°C and 

quenched in water

टेनलेस ट ल वे ड स े केल और ऑ साइड को कैसे 
हटाया जाता है?

पी नगं वारा तेल म ठंडा करके रेत म ठंडा करके 950° स े1100°C तक 
ह टगं और उसके बाद 

पानी म बुझाना

D 3 Stainless steel 
welding

19

106 What makes for the buckling of weld joint, 
in stainless steel during cooling?

Over heated zone Low thermal 
conductivity

Chromium 
contamination 

High thermal 
conductivity

शीतलन के दौरान टेनलेस ट ल म वे ड जॉइंट के 
बक लगं के लए या बनाता है?

गम े अ धक कम तापीय चालकता ो मयम संदषूण उ च तापीय चालकता B 3 Stainless steel 
welding

19

107 What is the name of short weld made prior 
to the welding to hold the plates in perfect 
alignment?

Bead weld Tack weld String bead Strong weld लेट  को सह  संरेखण म रखने के लए वेि डगं स े
पहले कए गए शॉट वे ड का नाम या है?

बीड वे ड टैक वे ड ि ंग बीड मजबूत वे ड B 3 Distortion 
controls

12

108 What is the type of distortion shown? Arc blow Angular distortion Transverse distortion Longitudinal distortion कस कार का व पण दखाया गया है? अक लो कोणीय व पण अनु थ व पण अनुदै य व पण D 3 Distortion 
controls

12

109 What is the method of controlling method of 
distortion shown?

Tacking Pre bending Jigs and fixture Diverging allowance दखाए गए व पण को नयं त करने क  व ध या 
है?

टै कंग ी बेि डगं िज स और फ चर डायवेरिजंग एलाउंस D 3 Distortion 
controls

12

110 What is the method of controlling method of 
distortion shown?

Root gap Arc length Pre bending Diverging allowance दखाए गए व पण को नयं त करने क  व ध या 
है?

ट गैप आक क  ल बाई ी बेि डगं डायवेरिजंग एलाउंस D 3 Distortion 
controls

12

111 What is the type of distortion shown? Length distortion Angular distortion Transverse distortion Longitudinal distortion कस कार का व पण दखाया गया है? लंबाई व पण कोणीय व पण अनु थ व पण अनुदै य व पण B 3 Distortion 
controls

12

112 What type of defect will occur due to 
evaporation of the trapped gas from the 
liquid metal?

Arc blow Porosity Over lap Crack तरल धात ुस ेफंसी गैस के वा पीकरण के कारण कस 
कार का दोष होगा?

अक लो पोरो सट ओवर लैप ै क B 3 Welding defects 12

113 Which welding the slag inclusion defect will 
occur?

Manual metal arc 
welding

Tungsten invert gas 
welding

Metallic invert gas 
welding

Oxy – acetylene gas 
welding

कौन सा वेि डगं लैग इन  लूजन दोष होगा? मैनुअल मेटल आक 
वेि डगं

टंग टन इ वट गैस 
वेि डगं

मैले टक इनवट गैस 
वेि डगं

ऑ सी - ए स टल न गैस 
वेि डगं

A 3 Welding defects 12
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114 What will happen if the current is low while 
arc welding?

Formed over lap Spatters are more Electrode fused 
speedly 

Base metal edges not 
melt properly

आक वेि डगं करते समय करंट कम होने स े या 
होगा?

ओवर लैप होगा पैटनर अ धक होगे इले ोड तेजी स े यूज़ 
होगा

बेस मेटल के कनारे  ठ क 
स े नह ं पघलेगे

D 3 Welding defects 12

115 What is the use of intermediate tacks on a 
weld setting of plates?

To reduce the 
welding run 

To control defects in 
weld joint 

To speed up the 
welding joint 

Align and to maintain 
the position of joint

लेट  क  एक वे ड से टगं पर म यवत  ट स का 
उपयोग या है?

वेि डगं रन को कम करने 
के लए

वे ड जॉइंट म दोष  को 
नयं त करने के लए

वेि डगं संयु त को ग त 
देने के लए

संरे खत और जॉइंट क  
ि थ त बनाए रखने के 

लए

D 3 Welding defects 12

116 What is the main reason, that aluminium is 
difficult to weld?

Less weight Oxide formation High thermal 
conductivity 

Better strength 
weight ratio

मु य कारण या है, क ए यूमी नयम को वे ड 
करना मुि कल है?

कम वजन ऑ साइड का नमाण उ च तापीय चालकता वज़न अनुपात का अ छा 
होना

B 3 Aluminium 
welding

21

117 When does the defect of gouging on cutting 
face takes place?

Too much pre-heating Too slow cutting 
speed

Excessive speed, 
inadequate pre-

heating

Too much cutting 
oxygen pressure

क टगं फेस को काटने पर उसम ेगोिजंग  का दोष कब 
लगता है?

बहु त पहले स ेगम करना बहु त धीमी ग त स ेकाटना अ य धक ग त, अपया त 
पूव-ह टगं

बहु त यादा ऑ सीजन 
का दबाव करके काटना

C 3 Gouging 21

118 What method of heating is done to remove 
bending distortion of weld joint with wedge 
shaped area?

Spot heating Pipe - needle heating Triangular heating Checker - board 
heating 

वेज के आकार वाले े  के साथ वे ड जॉइंट के झुकन े
वाले व पण को दरू करने के लए ह टगं क  या 
व ध है?

पॉट ह टगं पाइप - नीडल ह टगं कोणीय ह टगं चकेर - बोड ह टगं C 3 Distortion 
controls

12
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What is the purpose of inspection in welding? Determine faults and 
quality weld

Determine the 
material 

Determine the welded 
metal

Determine the 
electrode fusibility

वेि डगं म नर ण का उ े य या है? दोष और गुणव ता वे ड 
नधा रत करना

साम ी का नधारण 
करना

वे डडे धात ुका नधारण 
करना

इले ोड यूिज ब लट  
नधा रत करना

A 1 Welding inspection 27

2 How many stages are there in visual inspection 
in NDT?

Two stages  Three stages   Four stages   Five stages NDT म य नर ण म कतने अव थाए ँ
होती ह?

दो अव थाएँ तीन चरण   चार चरण   पाँच अव थाएँ B 1 Welding inspection 27

3 Which type of test is generally not used on the 
final product?

Non-destructive test  Semi destructive test  Destructive test  Non destructive & 
semi destructive

अं तम उ पाद पर कस कार का पर ण 
आमतौर पर उपयोग नह ं कया जाता है?

नॉन ड ि टव टे ट  सेमी ड ि टव टे ट ड ि टव टे ट नॉन ड ि टव  और 
सेमी ड ि टव

C 1 Welding inspection 27

4 What are the common welding tests performed 
in workshop?

Nick break, free bend, 
fracture  

Tensile test  Guided bend test  Impact and particle 
test

कायशाला म आम वेि डगं पर ण या ह? नक ेक, बड, ै चर टेि सल टे ट गाइडडे बड टे ट इ पै ट और  पा टकल 
टे ट

A 1 Welding inspection 27

5 How many types of common non destructive 
test are there?

2 types  3 types  4 types  5 types नॉन ड ि टव टे ट कतने कार के होते ह? 2 types  3 types  4 types  5 types B 1 NDT 27

6 What type of test is visual inspection test? Non-destructive test  Destructive test  Non-destructive and 
destructive  

Performance test वसुअल इं पे शन टे ट कस कार का टे ट है? नॉन ड ि टव टे ट ड ि टव टे ट नॉन ड ि टव और 
ड ि टव

परफॉरमस टे ट A 1 NDT 27

7 What is the NDT method using sound as a 
source?

Visual inspection  Pressure test  Stethoscopic test  Magnetic particle test ोत के प म व न का उपयोग करते हु ए NDT 
व ध या है?

वसुअल इं पे शन ेशर टे ट टेथो को पक टे ट मै ने टक पा टकल टे ट C 1 NDT 27

8 What activities contribute to the fabrication 
cost? 

Preparation, welding, 
finishing  

Raw metal, welding, 
finishing 

Welding, finishing, 
transportation 

Finishing, 
transportation, 

marketing

नमाण लागत म कन ग त व धय  का योगदान 
है?

तैयार , वेि डगं, 
प र करण

क ची धात,ु वेि डगं, 
प र करण

वेि डगं, प र करण, 
प रवहन

फ न शगं, प रवहन, 
वपणन

A 1 Cost estimation 27

9 What is the test in which the weld quality is 
tested without destroying the job?

Destructive test  Non-destructive test  Semi-destructive test  Visual inspection test वह कौन सी टे ट है िजसम जॉब को न ट कए 
बना वे ड गुणव ता का पर ण कया जाता है?

ड ि टव टे ट नॉन ड ि टव टे ट सेमी - ड ि टव टे ट वसुअल इं पे शन टे ट B 2 NDT 27

10 Which stage the root gap is set in welding 
process?

Before welding stage  During welding stage  After welding stage  Finishing welding 
stage 

वेि डगं या म ट गैप कस चरण म 
नधा रत कया जाता है?

वेि डगं चरण स ेपहले वेि डगं चरण के दौरान वेि डगं चरण के बाद वेि डगं चरण समा त 
करना

A 2 Welding inspection 27

11 Where do we cut 2.0 mm depth by hand saw to 
conduct Nick-break test?

Cut to base metal  Cut along centre line 
of weld   

Cut to weld metal and 
base metal  

Don’t cut to metal नक- ेक टे ट आयोिजत करने के लए है सॉ 
स े2.0 mm क  गहराई कैसे करेगे?

बेस मेटल को काट वे ड क  क  रेखा के साथ 
काट

वे ड धात ुऔर बेस धात ु
को काट

धात ुको ना काटे B 2 Destructive test 27

12 Which is a non destructive test? Without damaging the 
job    

With damaging and 
with distracting 

Nick break test  Free bend test नॉन ड ि टव टे ट कौन सा है? जॉब को बना नुकसान 
पहु ंचाए

नुकसान और ड े नगं 
के साथ

नक ेक टे ट  बड टे ट A 2 NDT 27
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13 The welding cost estimation of power cost is (V 
x A/1000) x (T/60) x (1/E) x rate per unit is 
formula. What is the ‘E’ identify?

 Electrode consumed  Electrode of weld 
metal  

Efficiency of machines  Efficiency of weld 
meter

बजल  क  लागत का वेि डगं लागत अनुमान 
(V x A/1000) x (T/60) x (1/E) त यू नट x 
दर सू  है।’ E 'क  पहचान या 
है?
 

उपयोग कया गया 
इले ोड

वे ड धात ुका इले ोड मशीन  क  मता वे ड मीटर क  मता C 2 Cost estimation 27

14 What is the cost, involving office expenses, 
lighting, rent etc but not directly related to the 
job?  

Power cost  Labour cost  Finishing cost  Over head cost लागत या है, िजसम कायालय यय, काश 
यव था, कराया आ द शा मल है ले कन सीधे 
जॉब स ेसंबं धत नह ं है?

बजल  क  
लागत

 
 
 

म लागत फ न शगं क  लागत ओवर हेड लागत D 2 Cost estimation 27

15 What is the test to find weld defect using sound 
waves echo displayed on calibrated screen?

Stethoscopic test  Radiographic test  Ultrasonic test Liquid penetration test  कै ल ेटेड न पर द शत व न तरंग  
त व न का उपयोग करके वे ड दोष खोजने के 

लए टे ट कौनसा है?

टेथो को पक टे ट रे डयो ा फक टे ट अ ासो नक टे ट तरल पेनी ेशन टे ट C 2 NDT 27

16 What is the test if the weld specimen is placed 
in between the x-ray unit and film?

Ultra sound test Radiographic test  Magnetic particle test  Liquid penetrant test य द x-रे यू नट और फ म के बीच वे ड नमूना 
रखा जाता है तो टे ट कौनसा है?

अ ा साउंड टे ट रे डयो ा फक टे ट मै ने टक पा टकल टे ट तरल पेनी ेट टे ट B 2 NDT 27

17 What are the costs involved in welding job? Electrode, power, 
labour  

Material and 
machining     

Material and 
preparation  

Proportion cost and 
works cost

वेि डगं काय म शा मल लागत या ह? इले ोड, बजल , म साम ी और मशी नगं साम ी और तैयार आनुपा तक लागत और 
काय लागत

A 2 Cost estimation 27
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What type of safety equipment is worn while 
checking the welding joint of a overhead crane 
frame?

Apron  Helmet  Hand gloves  Hand screen ओवरहेड े न े म के वेि डगं जॉइंट  क  जांच करते 
समय कस कार के सुर ा उपकरण पहने जाते ह?

ए न हेलमेट हाथ के द ताने हाथ क  न B 1 Safety precaution 28

2 What is the name of welding process if the arc 
produced by a consumable metal electrode is 
protected by inert gas?

MAG welding  MIG welding  TIG welding  Plasma welding वेि डगं करने क  या का नाम या है अगर एक 
क यूमेबल धात ुइले ोड वारा उ पा दत आक 
को नि य गैस वारा संर त कया जाता है?

MAG  वेि डगं MIG वेि डगं TIG वेि डगं ला मा वेि डगं B 1 MAG welding 28

3 What is the name of the part marked as ‘X’ in 
the GMAW wire feed unit?

Gear box Centre guide Idler gear Wire feed roller GMAW वायर फ ड यू नट म 'X ’के प म 
चि नत भाग का नाम या है?

गयर बॉ स क  गाइड आयडलर गयर वायर फ ड रोलर C 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

4 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
GMAW?

Electrode wire Contact tip Nozzle Co2 gas GMAW म X ’के प म चि नत भाग का नाम 
या है?

इले ोड वायर कांटे ट टप नोज़ल Co2 गैस C 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

5 How is thermit mixture ignited? Petrol Diesel Fire stick By match or 
magnesium ribbon

थ मट म ण कैसे व लत कया जाता है? पे ोल वारा डीज़ल वारा फायर ि टक वारा मैच या मै नी शयम 
रबन वारा

D 1 Thermit welding 37

6 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
submerged arc welding?

Wire feeder Auto torch Flux hopper Electrode lead सबमजड आक वेि डगं म ’X’ के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

वायर फ डर ऑटो टाच ल स हॉपर इले ोड ल ड B 1 Sub - maged arc 
welding

35

7 Which welding method starting of welding 
done by using steel wool or iron powder?

SAW GTAW GMAW MMAW ट ल वूल या आयरन पाउडर का उपयोग करके 
वेि डगं क  कौन सी वेि डगं व ध शु  होती है?

SAW GTAW GMAW MMAW A 1 Sub - maged arc 
welding

35

8 What are the gases mixed for shielding in 
FCAW?

Argon and O₂ Argon and CO₂ Helium and CO₂ Argon and helium FCAW म शि डगं के लए म त गैस कौनसी 
होती ह?

आगन और O₂ आगन और CO₂ ह लयम और CO₂ आगन और ह लयम B 1 Flux cored arc 
weding

31
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9 How many types of flux cored wires are used 
in FCAW?

2 types  3 types  4 types  5 types FCAW म कतने कार के ल स कोरेड तार  का 
उपयोग कया जाता है?

2 types  3 types  4 types  5 types A 1 Flux cored arc 
weding

31

10 Which type of electrode provides protective 
slag in flux cored arc welding?

Tubular cored flux 
electrode  

External cored 
electrode  

Additional cored flux 
electrode  

Shielding gas type 
only

कस कार का इले ोड ल स कोरड आक 
वेि डगं म सुर ा मक लैग दान करता है?

यूबलर कोरेड ल स 
इले ोड

ए सटनल कोरेड इले ोड ए डशनल कोरेड ल स 
इले ोड

केवल श डडे गैस टाइप A 1 Flux cored arc 
weding

31

11 What device is used to protect face from UV 
and Infra-red radiation during welding?

Blue goggles  Plain goggles  White goggles  Helmet with filtered 
colour glass

वेि डगं के दौरान UV और इ ा-रेड व करण स े
चहेरे क  र ा के लए कस उपकरण का उपयोग 
कया जाता है?

नीले च मे सादे च मे सफेद च मे फ़ टर कए गए रंगीन 
लास के साथ हेलमेट

D 1 Safety 28

12 What protective equipment (PPE) is used to 
protect hand from burning injury?

Apron   Goggles  Protective shield  Leather gloves हाथ को जलने क  चोट स ेबचने के लए कस 
सुर ा मक उपकरण (PPE) का उपयोग कया 
जाता है?

ए न काले च मे सुर ा कवच चमड ेके द ताने D 1 Safety 28

13 Which gas is generated during GMAW on 
using CO₂ as shielding gas?

Helium  Carbon monoxide  Argon  Oxygen GMAW के दौरान कस गैस का उ पादन कया 
जाता है जब CO₂ गैस को प रर ण गैस के प म 
उपयोग कया जाता है?

ह लयम काबन मोनोऑ साइड आगन ऑ सीजन B 1 Gas metal arc 
welding gas

31

14 What type of lens shade is to be fixed in 
helmet while doing MIG welding?

A # 09 A # 10  A # 11  A # 12 MIG  वेि डगं करते समय हेलमेट म कस कार 
क  लस छाया तय क  जानी है?

A # 09 A # 10  A # 11  A # 12 D 1 Safety 28

15 What is the lens shade fitted in a helmet as 
per the recommendation of welding code for 
setting of 150 Amps for MMAW?

A # 10 A # 11  A # 12  A # 13 MMAW के लए 150 Amps क  थापना के लए 
वेि डगं कोड क  सफा रश के अनुसार हेलमेट म 
लगे लस शडे को या कहा जाता है?

A # 10 A # 11  A # 12  A # 13 B 1 Safety 28

16 Which type of apron is suitable to protect from 
heat and radiation during welding?

Silk apron  Cotton apron  Leather apron   Asbestos apron वेि डगं के दौरान गम  और व करण स ेबचाने के 
लए कौन सा ए न उपयु त है?

स क ए न कॉटन ए न लेदर ए न  ए बे टस ए न C 1 Safety 28

17 What is the name of part marked ‘X’ in GMAW 
wire feed unit?

Gear box Wire feed roller Centre guide Idler gear GMAW वायर फ ड यू नट म भाग ’X’ का नाम 
या है?

गयर बॉ स वायर फ ड रोलर सटर गाइड आईडलर गयर B 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

18 Which angle of pre setting is to compensate  
distortion on horizontal single V butt joint 
metal thickness 10 mm and root gap 2mm ?

173°  178° 180° 183°  पूव से टगं का कौन सा कोण ै तज एकल V बट 
जॉइंट मेटल क   मोटाई 10 mm और ट गैप 2 
mm पर व पण क  कमी पूर  करेगा?

173°  178° 180° 183°  D 1 Edge prepartion 32

19 How many types of basic welding positions in 
GMA welding?

2 types    3 types    4 types  5 types GMA वेि डगं म बे सक वेि डगं पोजीशन के 
कतने कार ह?

2 types    3 types    4 types  5 types B 1 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

ITI Mock Test - www.ncvtonline.com



20 Which is the weld position of GMA welding if 
the weld is deposited underside of the job?

Vertical position  Horizontal position  Over head position     Down head position य द वे ड को जॉब के नीच ेजमा कया जाता है, तो 
GMA वेि डगं क  वे ड ि थ त या है?

ऊ वाधर ि थ त ै तज ि थ त ओवर हेड ि थ त डाउन हेड ि थ त C 1 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

21 What type of joints are made by the groove 
welds in GMA welding?

Butt weld  T weld  Corner weld  Lap weld GMA वेि डगं म ूव वे ड वारा कस कार के 
जॉइंट बनाए जाते ह?

बट वे ड T वे ड कॉनर वे ड लैप वे ड A 1 Edge prepartion 32

22 What is the angle, marked as ‘X’ in the fillet 
weld shown?

Base metal  Weld metal  T joint  Direction of travel दखाए गए फलेट वे ड म ’X’ के प म चि नत 
कोण या है?

बेस वे ड वे ड मेटल T जॉइंट ेवल क  दशा D 1 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

23 Which shielding gas is used in MIG welding? Argon Argon + 20% CO2 Argon + 1% oxygen Argon + 10% 
hydrogen

MIG वेि डगं म कस शि डगं गैस का उपयोग 
कया जाता है?

आगन आगन + 20% CO2 आगन + 1% ऑ सीजन आगन + 10% हाइ ोजन A 1 Shielding gases 31

24 Which type of weld is developed electro slag 
welding? 

Gas welding   Resistance welding Submerged arc 
welding  

Shielded metal arc 
welding

कस कार का वे ड वक सत होता है इले ो 
लैग वेि डगं के लए ?

गैस वेि डगं रेिज टस वेि डगं सबम ड आक वेि डगं श डडे मेटल आक 
वेि डगं

C 1 Sub - maged arc 
welding

35

25 How many types of metal transfer in 
GMAW/CO2 welding process?

One Two Three   Four GMAW / CO2 वेि डगं या म कतने कार के 
धात ु थानांतरण होते ह?

एक दो तीन   चार D 1 Metal transfer 
modes

29

26 What is the part marked as ‘x’ in GMAW wire 
feed unit?

Gear box Idler gear Wire feed roller Input guide assembly GMAW वायर फ ड यू नट म ’x’ के प म चि नत 
भाग या है?

गयर बॉ स आईडलर गयर वायर फ ड रोलर इनपुट गाइड असबल B 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

27 What is the name of the part ‘X’ in the GMAW 
principle of CO₂ welding?

Electrode wire  Contact tip Nozzle CO₂ gas CO₂ वेि डगं के GMAW स ांत म भाग 'X' का 
नाम या है?

इले ोड वायर कांटे ट टप नोज़ल CO₂ गैस B 1 Gas metal arc 
welding equipment

28
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28 What is the ability of metal to cut another 
metal?

Creep Fatigue Hardness Strength कसी अ य धात ुको काटने के लए धात ुक  मता 
या है?

प फ़ टग हाडनेस थ C 1 Heat distribution 33

29 What ampere range is required for setting 
1.2mm filler wire for welding mild steel in 
MIG/MAG welding?

50 - 100 Amps 70 - 120 Amps 90 - 150 Amps 100 - 225 Amps MIG/MAG  वेि डगं म ह के ट ल के वेि डगं के 
लए 1.2 mm फलर वायर था पत करने के लए 
कतने ए पीयर रज क  आव यकता होती  है?

50 - 100 Amps 70 - 120 Amps 90 - 150 Amps 100 - 225 Amps D 2 Gas metal arc 
welding wire feed 

system

30

30 What is the temperature produced by 
chemical reaction in thermit welding?

5000° C 5000° F 4000° C 4000° F थ मट वेि डगं म रासाय नक त या वारा 
उ पा दत तापमान कतना होता है?

5000° C 5000° F 4000° C 4000° F B 2 Thermit welding 32

31 Which type of welding is to be used to make 
joint of thick pipes of rails?

Thermit welding Non - Pressure 
Thermit welding

Pressure Thermit 
welding

Fusion Thermit 
welding

रेल के मोटे पाइप  के जॉइंट बनाने के लए कस 
कार क  वेि डगं का उपयोग कया जाता है?

थ मट वेि डगं Non - ेशर थ मट 
वेि डगं

ेशर थ मट वेि डगं यूजन थ मट वेि डगं C 2 Thermit welding 32

32 Where is electron beam generated, controlled 
and accelerated?

Atmosphere Electron gun Transport system Vacuum chamber इले ॉन बीम कहाँ उ प न, नयं त और व रत 
होती है?

वायुमंडल इले ॉन गन प रवहन यव था नवात क D 2 EBM 42

33 What is the source of heat to melt the work 
piece in an electron beam welding?

By heat By high speed 
electrons

By beam heat By current इले ॉन बीम वेि डगं म वक पीसको पघलाने के 
लए ऊ मा का ोत या होता है?

ऊ मा वारा उ च ग त के इले ॉन  
वारा

बीम ह ट वारा करंट से B 2 EBM 42

34 Which welding process granulated flux is fed 
through hopper to the welding spot?

GTAW SMAW GMAW SAW वेि डगं पॉट पर हॉपर के मा यम स ेकौन सी 
वेि डगं या ,दानेदार वाह वारा डी जाती है?

GTAW SMAW GMAW SAW D 2 Sub - maged arc 
welding

35

35 What are the positions used in SAW? Flat Vertical Overhead Flat and horizontal SAW म कन पोजीशन का उपयोग कया जाता है? लैट वट कल ओवर हेड लैट एव ंहॉ रजॉ टल D 2 Sub - maged arc 
welding

35

36 Which type of welds are often used to assist 
assembly or to maintain edge alignment 
during welding?

Root run weld  Level weld Tack weld  Stringer bevel वेि डगं के दौरान असबल  क  सहायता करने या 
कनारे संरेखण बनाए रखने के लए अ सर कस 
कार के वे ड का उपयोग कया जाता है?

ट रन वे ड वे ड लेवल ेक वे ड ि ंगर बेवल C 2 Gas metal arc 
welding defects

32

37 What is the usual torch angle tilt on either side 
of vertical in GMAW?

10° - 20° 20° - 25° 25° - 30° 30° - 35° GMAW म वट कल के दोन  ओर सामा य टोच का 
कोण कतना होता  है?

10° - 20° 20° - 25° 25° - 30° 30° - 35° A 2 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

38 What defects occur to a weld joint, if it is 
provided with insufficient heat input?

Lack of fusion  Lack of penetration  Lack of metal deposit  Uneven bead deposit एक वे ड जॉइंट म या दोष होते ह, अगर यह 
अपया त हट इनपुट के साथ दान कया जाता है?

यूजन क  कमी पेनी ेशन क  कमी धात ुजमा का अभाव असमान बीड का जमा 
होना

B 2 Gas metal arc 
welding defects

32
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39 What is the solution if burn back occurs due to 
irregular wire feeding in GMAW process?

Cut out kink wire  Replace of spool  Cut the kink wire and 
replace spool  

Adjusted to kinked 
wire again

अगर GMAW या म अ नय मत वायर फ डगं 
के कारण बन बैक होता है तो इसका या उपाय है?

कंक तार को काट पूल को बदलना कंक तार को काट और 
पूल को बदल

फर स े कंकड वायर पर 
एडज ट करना

C 2 Gas metal arc 
welding equipment

28

40 Which metal surfacing method is ideal for thin 
layers that can flow to corner and edges of the 
job?

TIG welding  MIG welding  Oxy-acetylene 
welding  

Submerged arc 
welding

कौन सी धात ुसरफे सगं व ध पतल  परत  के लए 
आदश है जो जॉब के कोने और कनार  पर वाह 
कर सकती है?

 TIG वेि डगं MIG वेि डगं ऑ सी-ए स टल न 
वेि डगं

सबम ड आक वेि डगं C 2 Hard fucking 47

41 Which type of core wire is suitable for welding 
carbon steel, alloy steel and stainless steel 
under FCAW?

Flux cored electrode  Gas shield flux wire   Used flux core and 
gas shielded  

Flux is external and 
shielded

FCAW के तहत काबन ट ल, म  धात ुइ पात 
और टेनलेस ट ल के वेि डगं के लए कौन सा 
कोर तार उपयु त है?

ल स कोड इले ोड गैस शी ड ल स वायर यु त ल स कोर और 
गैस श डडे

ल स ए सटनल और 
श डडे है

A 2 Flux cored arc 
weding

31

42 What is the distinct differences between 
GMAW and FCAW equipments?

Nozzle and torch  Construction of torch 
and feed rollers   

Machine and torch  Feed rolls and gas 
cylinders

GMAW और FCAW उपकरण  के बीच अतंर या 
है?

नोज़ल और टॉच टाच और फ ड रोलस का 
नमाण

मशीन और टॉच फ ड रोल और गैस सलडर B 2 Flux cored arc 
weding

31

43 What is the name of metal transfer system in 
FCAW?

Dip transfer  Free flight transfer   Globular transfer  Purged transfer FCAW म मेटल ांसफर स टम का नाम या है? डप ांसफर  लाइट ांसफर लोबुलर ांसफर पजड ांसफर B 2 Flux cored arc 
weding

31

44 Why the argon and CO2 mixture is used in 
FCAW?

Smooth spray 
transfer, with 
minimum slag

Smooth globular 
transfer  

Smooth pulsed 
transfer  

Smooth dip transfer FCAW म आगन और CO2 म ण का उपयोग 
य  कया जाता है?

यूनतम लैग के साथ, 
मूथ  े ांसफर के लए

मूथ लोबुलर ांसफर के 
लए

मूथ पं दत ांसफर के 
लए

मूद डप ांसफर A 2 Flux cored arc 
weding

31

45 Why different type of pressure rollers are used 
in FCAW?

Knurled rollers      Without roller of 
travel wire   

With pressure of 
tubular wire  

Positive feeding 
without pressure on 

tubular wire

FCAW म व भ न कार के ेशर रोलस का 
उपयोग य  कया जाता है?

नलड रोलस ेवल वायर के रोलर के 
बना

यूबलर वायर के दाब के 
साथ

पॉिज टव फ डगं  
यूबलर वायर पर दाब के 

बना

D 2 Flux cored arc 
weding

31

46 Which type of welding under FCAW, is more 
suitable for welding all types of steel?

Only use flux cored 
electrode  

Only use gas 
shielding flux  

Using flux cored and 
additional gas 

shielding 

Flux is external and 
also gas  external

FCAW के तहत कस कार क  वेि डगं, सभी 
कार के ट ल को वेि डगं करने के लए अ धक 

उपयु त है?

केवल ल स कोरेड 
इले ोड का उपयोग कर

केवल गैस शि डगं 
ल स का उपयोग कर

ल स कोड और 
अ त र त गैस प रर ण 

का उपयोग करना

ल स बाहर  है और गैस 
भी बाहर  है

C 2 Flux cored arc 
weding

31

47 What type of hand tool is used to open a gas 
cylinder in welding practice?

X key  Allen key  DE spanner  Spindle key वेि डगं ैि टस म गैस सलडर खोलने के लए 
कस कार के हाथ उपकरण का उपयोग कया 
जाता है?

X  क एलन क DE पैनर ि पंडल क D 2 Gas metal arc 
welding equipment

28

48 Why the welder’s cloth should be free from oil, 
grease etc, while welding?

To protect the job To deflect the arc 
rays 

To avoid catching fire To safe guard your 
inner cloth

वेि डगं करते समय वे डर का कपड़ा तेल, ीस 
आ द स ेमु त य  होना चा हए?

जॉब क  र ा के लए आक करण  को व े पत 
करने के लए

आग पकड़ने स ेबचने के 
लए

अपने आंत रक कपड़ ेक  
सुर ा के लए

C 2 Safety 28

49 Which electrode wire is more suitable for 
carbon steel fabrication in GMAW process?

70S - 6  70T - 2  70S - 2  70S - 3 GMAW या म काबन ट ल नमाण के लए 
कौन सा इले ोड तार अ धक उपयु त होता है?

70S - 6  70T - 2  70S - 2  70S - 3 A 2 Filler wire 30
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50 Which metal transfer process in GMAW 
produces strong weld with least spatter?

Spray transfer Globular transfer  Dip transfer Pulsed transfer GMAW म कस धात ुके ांसफर क  या कम 
स ेकम पैटर के साथ मजबूत वे ड का उ पादन 
करती है?

 े ांसफर लोबुलर ांसफर डप ांसफर प सड ांसफर D 2 Model of metal 
transfer

29

51 How the pre-heating temperature is checked 
before welding wrought iron or cast metals?

 Flow of spatters   Size of blow holes  Temperature 
indicating crayon  

Count of pin holes   आयरन या का ट मेटल को वेि डगं करने स ेपहले 
ी-ह टगं तापमान क  जाँच कैसे क  जाती है?

  पैटर का वाह देखकर   लो होल का आकार 
देखकर

े यॉन का संकेत देने 
वाला तापमान देखकर

पन होल क  गनती 
देखकर

C 2 Pre heating 34

52 Which is the operation to relieve residual 
stresses from the welding joint?

Pre-heating Peening Drilling Post heating   वेि डगं जॉइंट स ेअव श ट तनाव  को दरू करने के 
लए कौन सा ऑपरेशन होता है?

ी ह टगं प नगं लगं पो ट ह टगं D 2 Heat distribution 33

53 Which is the only welding position in electro 
slag welding process?

Down hand Horizontal Vertical Over head इले ो लैग वेि डगं या म एकमा  वेि डगं 
ि थ त कौन सी है?

डाउन हेड हॉ रजॉ टल वट कल ओवर हेड C 2 ESW 36

54 Why carbon and manganese are added to 
plain thermit mixture on rail welding?

To get good fusion To get hardness To get fine welding To get smooth 
finishing

काबन और मगनीज को रेल वेि डगं पर लेन 
थ मट म ण म य  जोड़ा जाता है?

अ छा यूज़न पाने के 
लए

कठोरता पाने के लए फाइन वेि डगं ा त करने 
के लए

मूथ फ न शगं पाने के 
लए

B 2 Thermit welding 37

55 What type of weld is used on prepared holes 
of overlap joints?

Tack weld   Fillet weld Backing weld   Plug or slot weld ओवरलैप जॉइंट के तैयार होल  पर कस कार के 
वे ड का उपयोग कया जाता है?

टेक वे ड फलेट वे ड बै कंग वे ड लग या लॉट वे ड D 2 Thermit welding 37

56 Which is the pipe joint for given pipe 
development? 

Y joint      90° T joint  60° branch joint 50° branch joint दए गए पाइप डवेलपमट के लए पाइप जॉइंट कौन 
सा है?

Y जॉइंट 90° T  जॉइंट 60° ांच जॉइंट 50° ांच जॉइंट B 2 T - joint pipe 
welding

43

57 Which is the weld position of GMA welding if 
the filler metal is deposited from the upper 
side of the joint during welding?

Vertical position  Horizontal position  Over head position   Down hand position य द फ़लर मेटल को वेि डगं के दौरान जॉइंट के 
ऊपर  तरफ स ेजमा कया जाता है, तो GMA 
वेि डगं क  वे ड ि थ त या होती है?

ऊ वाधर ि थ त ै तज ि थ त ओवर हेड ि थ त डाउन हेड ि थ त D 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32

58 What is the type of weld position in which the 
weld metal is deposited under side of the joint?

Down hand position  Horizontal position  Vertical position  Overhead position वश वे ड ि थ त कस कार क  है िजसम वे ड 
धात ुजॉइंट के नीच ेजमा होती है?

डाउन हेड ि थ त ै तज ि थ त ऊ वाधर ि थ त ओवरहेड ि थ त D 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32

59 What is the electrode inclination to the metal 
surface in T-joint welding of 10 mm thickness 
metal by down hand position?

30° 45° 60° 75° डाउन हेड ि थ त वारा 10 mm मोट  धात ुक  ट -
जॉइंट वेि डगं म धात ुक  सतह पर इले ोड झुकाव 
कतना होता है?

30° 45° 60° 75° B 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32
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60 What is the usual length of tack weld in a T-
joint in GMAW flat position welding?  

5 mm 10 mm 15 mm 20 mm GMAW लैट ि थ त वेि डगं म एक T-जॉइंट म 
टेक वे ड क  सामा य लंबाई कतनी होती है?

5 mm 10 mm 15 mm 20 mm B 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32

61 How much root gap ‘x’ is maintained? 1 mm 2 mm 1.5 mm 2.5 mm कतना ट गैप x ’ रखा गया है? 1 mm 2 mm 1.5 mm 2.5 mm B 2 EDGE prepartion 
and fit cap

32

62 What is the purpose of fitting clear glasses on 
either side of coloured glass in a helmet? 

Protect from rays   Protect from heat  Protect from spatters  Protect from radiation हेलमेट म रंगीन लास के दोन  ओर प ट च मा 
लगाने का या उ े य है?

करण  स ेबचाव गम  स ेबचाबचाव पैटस स ेबचाबचाव व करण स ेबचाव C 2 Safety 28

63 How the welder observes welding area of the 
joint in electron beam welding?

Safe optical mirror Safe optical helmet Safe optical hand 
screen having 
correct shade 

Safe optical viewing 
system containing  

optical mirror

वे डर, इले ॉन बीम वेि डगं म जॉइंट के वेि डगं 
े  को कैसे देखता है?

सुर त ऑि टकल दपण 
वारा

सुर त ऑि टकल 
हेलमेट वारा

सह  शडे वाल  सुर त 
ऑि टकल हड न 

वारा

सुर त ऑि टकल 
यूइंग स टम िजसम 

ऑि टकल मरर हो वारा

D 2 EBM 42

64 How to protect from the toxic fumes during 
welding operation?

Wear helmet  Use hand screen Use leather apron Use respirator pad वेि डगं ऑपरेशन के दौरान टॉि सक धएुं स ेकैसे 
बचा जाए?

हेलमेट पहनो हड न का उपयोग कर चमड़ ेके ए न का उपयोग 
कर

वासयं  पैड का उपयोग 
कर

D 2 Safety 28

65 What is the purpose of using copper coated 
filler wire in MIG / MAG welding?

To remove fumes To prevent rust To prevent 
atmosphere

To prevent base 
metal reaction

MIG / MAG वेि डगं म तांबा ले पत फलर वायर 
का उपयोग करने का उ े य या है?

धएुं को नकालने के लए जंग को रोकने के लए वातावरण को रोकने के 
लए

बेस मेटल रए शन को 
रोकने के लए

A 2 Filler wire 30

66 What is the angle of inclination of weld torch 
for flat position in GMAW welding process?

5° - 10° 10° - 15°  15° - 25°  25° - 35° GMAW वेि डगं या म लैट ि थ त के लए 
वे ड टोच  के झुकाव का कोण या है?

5° - 10° 10° - 15°  15° - 25°  25° - 35° B 2 Gas metal arc 
welding process

28

67 How many Kgs weight of thermit is required 
against one Kg of wax?

10 to 15 Kgs 11 to 15 Kgs   12 to 14 Kgs  12 to 16 Kgs एक Kg मोम के खलाफ थमस के कतने Kgs 
वजन क  आव यकता होती है?

10 to 15 Kgs 11 to 15 Kgs   12 to 14 Kgs  12 to 16 Kgs C 2 Thermit welding 37

68 Which is adjusted in electron beam welding to 
eliminate the defect of porosity? 

Spot size Deflection Weld penetration  Focal position / focus 
current

इले ो बीम वेि डगं म पोर सट  के दोष को समा त 
करने के लए कसको समायोिजत कया जाता है?

पॉट साइज़ ड ले शन वे ड पेनी ेशन फोकल ि थ त / फोकस 
करंट

B 2 EBM 42

69 What is the limitation for submerged arc 
welding process?

Limited to vertical 
position 

Limited to non 
ferrous metals  

Limited to over head 
position     

Limited to flat and 
horizontal fillet welds

सबमजड आक वेि डगं या के लए सीमा या 
है?

ऊ वाधर ि थ त तक 
सी मत

अलौह धातुओ ंतक सी मत हेड ि थ त तक सी मत लैट और ै तज फलेट 
वे ड तक सी मत

D 2 Sub - maged arc 
welding

35
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70 Which combination of shield gas in GMAW 
process produce good arc stability for carbon 
steel?

Argon + 20% CO₂ CO₂ Pure argon Argon + 5% CO₂ GMAW या म शी ड गैस का कौन सा संयोजन 
काबन ट ल के लए अ छा आक ि थरता का 
उ पादन करता है?

आगन + 20% CO₂ CO₂ शु  आगन आगन + 5% CO₂ D 2 Shielding gases 31

71 How the filler wire is fed in the GMAW welding 
process?

Manually No feeding Automatically Semi automatic फ़लर वायर को GMAW वेि डगं या म कैसे 
फ ड कया जाता है?

मै युअल नो फ डगं ऑटोमे टक सेमी ऑटोमे टक C 2 Filler wire 30

72 Which type of electrodes are used in 
MAG/CO2 welding?

Flux coated 
electrodes

Bare wire electrode Flux cored electrodes Tungsten electrode MAG/CO2  वेि डगं म कस कार के इले ोड का 
उपयोग कया जाता है?

ल स कोटेड इले ोड बेयर वायर इले ोड ल स कोड इले ोड टंग टन इले ोड B 2 Filler wire 30

73 What is the range of electrode for MAG / CO2  
welding?

0.8 to 1.6 mm 0.7 to 1.3 mm 0.6 to 0.9 mm 0.5 to 0.7 mm MAG / CO2  वेि डगं के लए इले ोड क  रज 
या है?

0.8 to 1.6 mm 0.7 to 1.3 mm 0.6 to 0.9 mm 0.5 to 0.7 mm A 2 Filler wire 30

74 What type of operation is generally used in 
GMAW?

Automatic  Semi automatic  Fully automatic  Manual method GMAW म आमतौर पर कस कार के ऑपरेशन 
का उपयोग कया जाता है?

ऑटोमे टक सेमी ऑटोमे टक फुल  ऑटोमे टक मैनुअल व ध B 2 Gas metal arc 
welding

28

75 Which heat treatment of steel increases 
hardness, but decreases strength and 
ductility?

Annealing Hardening Normalising Case hardening ट ल के कस ऊ मा उपचार स ेकठोरता बढ़ जाती 
है, ले कन थ और डि ट लट  कम हो जाती है?

एनी लगं हाड नगं नोमलाईिज़ग केस हाड नगं B 2 Heat treatment 34

76 Which heat treatment process produces only 
outer surfaces of job hardened, to some 
depth?

Annealing Hardening Normalising Case hardening कस ऊ मा उपचार या स ेजॉब क  केवल बाहर  
सतह कुछ गहराई तक ह  स त होती है ?

एनी लगं हाड नगं नोमलाईिज़ग केस हाड नगं D 2 Heat treatment 34

77 Which heat treatment process is employed to 
remove brittleness in a chisel?

Annealing Hardening Tempering Normalising चज़ल म भंगुरता को दरू करने के लए कौन सी 
ऊ मा उपचार या कायरत है?

एनी लगं हाड नगं टे प रगं नोमलाईिज़ग C 2 Heat treatment 34

78 What is the main purpose of ‘Normalising’ 
steel?

To control hardness To prevent cracking To make welding 
operation easier

To produce fine 
grain of uniform 

structure

नोमलाईिज़ग ट ल का मु य उ े य या है? कठोरता को नयं त 
करने के लए

े कंग को रोकने के लए वेि डगं संचालन को 
आसान बनाने के लए

एक समान संरचना के 
फाइन ेन का उ पादन 

करने के लए

D 2 Heat treatment 34

79 Which heat treatment process, if material is 
softened & suitable for machining?

Annealing Tempering Normalising Case hardening कौन सी ऊ मा उपचार या,  पदाथ को नरम 
करने और मशी नगं के लए उपयु त है?

एनी लगं टे प रगं नोमलाईिज़ग केस हाड नगं A 2 Heat treatment 34

80 What is the name of heat treatment process 
where the steel is reheated to a suitable 
temperature below the critical point (heating) 
to improve the toughness and ductility?

Annealing Hardening Tempering Normalising ऊ मा उपचार या का नाम या है जहां ट ल के 
टफनेस और डि ट लट  म सुधार करने के लए 

टकल पॉइंट (ह टगं) स ेनीच ेएक उपयु त 
तापमान पर गरम कया जाता है?

एनी लगं हाड नगं टे प रगं नोमलाईिज़ग C 2 Heat treatment 34
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81 Which heat treatment process is very similar 
to annealing but the job are allowed to cool in 
air?

Hardening Tempering Normalising Case hardening कौन सी ऊ मा उपचार या एनी लगं के समान 
है ले कन जॉब को हवा म ठंडा करने क  अनुम त 
देती है?

हाड नगं टे प रगं नोमलाईिज़ग केस हाड नगं C 2 Heat treatment 34

82 What type of test is used for vessels, tanks 
and pipe containing pressure?

Visual inspection  Leak or pressure test  Stethoscopic test  Magnetic particle test कस कार के टे ट का उपयोग जहाज , टक  और 
पाइप यु त दाब के लए कया जाता है?

वसुअल इं पे शन ल क या दाब टे ट टेथो को पक टे ट मै ने टक पा टकल टे ट B 2 Heat test 27

83 What is the NDT method, used to detect 
surface and subsurface defects on ferrous 
metals, using iron power?

X-ray test  Gamma ray test  Magnetic particle test Stethoscopic test NDT व ध या है, िजसका उपयोग फेरस मेटल 
पर सतह और उपसतह दोष का पता लगाने के लए 
कया जाता है?

ए स-रे टे ट गामा रे टे ट मै ने टक पा टकल टे ट टेथो को पक टे ट C 2 NDT 27

84 What Non-destructive test is done using 
coloured dye and fluorescent liquid to find 
minute cracks? 

Radiographic test  Magnetic test  Ultrasonic test  Liquid penetration 
test

मनट ै क को खोजने के लए रंगीन डाई और 
लोरोसट तरल का उपयोग करके या कौनसा नॉन 

 ड ि ट टे ट कया जाता है?

रे डयो ा फक पर ण चुबंक य पर ण अ ासो नक पर ण तरल वेश पर ण D 2 NDT 27

85 What is the part marked X test set up for weld 
specimen?

Tensile test    Impact test    Free bend test    Guided bend test वे ड नमून ेके लए था पत पाट माक X टे ट या 
है?

टसाइल टे ट इ पै ट टे ट  बड टे ट गाइडडे बड टे ट D 2 Destrictive test 26

86 Which welding process is done by chemical 
reaction between a metal oxide and metal?

Electro slag welding Election beam 
welding

Thermit welding TIG welding मेटल ऑ साइड और मेटल के बीच रासाय नक 
त या वारा कौन सी वेि डगं या क  जाती 

है?

इले ो लैग वेि डगं इले शन बीम वेि डगं थ मट वेि डगं  TIG  वेि डगं C 3 Thermit welding 37

87 How much time it takes for the thermit mould 
to cool, after welding by thermit process?

7 Hrs 9 Hrs 10 Hrs 12 Hrs थ मट या वारा वेि डगं के बाद थ मट मो ड 
को ठंडा होने म कतना समय लगता है?

7 Hrs 9 Hrs 10 Hrs 12 Hrs D 3 Thermit welding 37

88 What is the reason that obstructed joints 
cannot be welded by electron beam welding 
process?

Electron beam travel 
in curved line 

Electron beam travel 
in different direction

Electron beam travel 
only in straight line

Electron beam travel 
in circular line

या कारण है क इले ॉन बीम वेि डगं या 
वारा बा धत जॉइंट को वे डडे नह ं कया जा 

सकता है?

इले ॉन बीम घुमावदार 
रेखा म मण करती है

इले ॉन बीम अलग 
दशा म मण करती है

इले ॉन बीम केवल 
सीधी रेखा म मण 

करती है

इले ॉन करण 
वृ ताकार रेखा म मण 

करती है

C 3 EBM 42

89 How much gas flow rate is required to weld a 
butt joint with 0.8 mm dia MS filler rod of wire 
feed rate 3 - 4 m/min at 18 to 20 volts?

6 to 8 Lpm  8 to 10 Lpm  10 to 12 Lpm  12 to 14 Lpm वायर फ़ ड दर 3 - 4 मीटर / मनट स े18 स े20 
वो ट पर 0.8 ममी डायामीटर MS फ़लर रॉड के 
साथ एक बट जॉइंट वे ड करने के लए कतनी गैस 
वाह दर आव यक है?

6 to 8 Lpm  8 to 10 Lpm  10 to 12 Lpm  12 to 14 Lpm B 3 Gas metal arc 
welding equipment

28

90 What should be the initial angle of two plates 
in a T joint if the final angle between them is 
90° after completion of welding?

93° 90° 85° 75° ट  जॉइंट म दो लेट  का ारं भक कोण या होना 
चा हए य द वेि डगं पूरा होने के बाद उनके बीच 
अं तम कोण 90 ° है?

93° 90° 85° 75° A 3 Weld defects 32
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91 What is percentage of deposition efficiency in 
FCAW process?

93% to 97% 80% to 86% 70% to 76% 60% to 67%  FCAW या म त नयुि त द ता का कतना 
तशत है?

93% to 97% 80% to 86% 70% to 76% 60% to 67%  B 3 Flux cored arc 
weding

31

92 Which gas/mixture is likely to reduce the 
spatter loss in FCAW?

Argon and CO₂ mixed  Argon and helium 
mixed  

CO₂ and helium 
mixed  

Only CO₂ gas FCAW म पैटर के नुकसान को कम करने के लए 
कौन सी गैस / म ण क  संभावना है?

आगन और CO₂ म त आगन और ह लयम 
म त

CO₂  और ह लयम 
म त

केवल CO₂ गैस A 3 Flux cored arc 
weding

31

93 Which metal is welded with self shielded type 
FCAW?

Low alloy steel  Stainless steel  Carbon steel  Different metal and 
different position

कस धात ुको से फ- श डडे कार FCAW के साथ 
वे ड े कया जाता है?

लो एलॉय ट ल टेनलेस ट ल काबन ट ल अलग धात ुऔर अलग 
ि थ त

C 3 Flux cored arc 
weding

31

94 Which combination of metal and shielding gas 
give excellent cleaning action in GMAW 
welding process?

Copper, Argon  Aluminium, Helium  Magnesium, Argon  Stainless steel Argon GMAW वेि डगं या म धात ुऔर शि डगं गैस 
का कौन सा संयोजन उ कृ ट सफाई या देता है?

तांबा, आगन ए यु म नयम, ह लयम मै नी शयम, आगन टेनलेस ट ल आगन C 3 Shielding gases 31

95 What is basic safety environmental condition 
for the welding area?

Dust free  Clean area  No congestion  Well ventilated वेि डगं े  के लए बु नयाद  सुर ा पयावरणीय 
ि थ त या है?

धलू मु त व छ े कोई जमाव नह ं अ छ  तरह हवादार D 3 Safety 28

96 What is the trouble shooting to wire wrapping 
on drive rolls of wire feeder in GMAW?

Adjust drive rolls 
pressure

Replace drive rolls 
and guides  

Check drive rolls 
align properly   

Replace the drive 
motor

GMAW म वायर फ डर के ाइव रोल पर वायर 
रै पगं म या द कत होती  है?

समायोिजत ाइव रोल 
दाब

ाइव रोल और गाइड को 
बदल

जाँच ाइव रोल ठ क स े
संरे खत कर

ाइव मोटर बदल C 3 Gas metal arc 
welding equipment

28

97 Which is the remedy for the contraction of 
weld metal due to excess of heat input that 
moves the base metal changes the angle?

Support on solid 
surface with two 

hands

Check gas flow rate 
and leakage of gas

Use clean and dry 
weld wire

Weld small 
segments and allow 

cooling

बेस मेटल को थानांत रत करने वाले ह ट इनपुट 
क  अ धकता के कारण वे ड मेटल के संकुचन का 
कौन सा उपाय है िजसस ेकोण बदल जाता है?

दो हाथ  के साथ ठोस 
सतह पर समथन होना

गैस वाह दर और गैस के 
रसाव क  जाँच कर

साफ और सूखे वे ड तार 
का उपयोग कर

छोटे खडं  को वे ड कर 
और ठंडा होने द

D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

98 What is the operation to clean the cylinder 
valve before fixing the regulator to the argon 
cylinder? 

Closing Opening Shutting Cracking आगन सलडर के लए रेगुलेटर को ठ क करने स े
पहले सलडर वा व को साफ करने के लए 
ऑपरेशन या है?

लोिजंग ओप नगं श टगं े कंग D 3 Gas metal arc 
welding process

31

99 What defect will occur in the weld metal if the 
arc voltage and travel speed is low in MIG / 
MAG welding?

 Blow hole  Under cut  Wire struck Weld overlap MIG / MAG वेि डगं म आक  वो टेज और ेवल 
पीड कम होने पर वे ड धात ुम या दोष होगा?

लो होल अडंर कट वायर क वे ड ओवरलैप D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

100 What is the effect in MIG / MAG welding for a 
short stick out distance? 

 Porosity in weldment   Arc blow in 
weldment  

 Less spatter deposit 
in nozzle      

More spatter deposit 
in nozzle

एक छोट  छड़ी क  बाहर दरू  के लए MIG / MAG 
वेि डगं म या भाव होता है?

 वे ड म पोरो सट  वे ड म आक लो  नोजल म कम पैटर 
जमा

नोजल म अ धक पैटर 
जमा

D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

101 What is the weld defect if wire feed speed too 
high?

Porosity  Spatters Incomplete fusion   Lack of penetration य द वायर फ ड पीड बहु त अ धक है तो वे ड दोष 
या होता है?

पोरो सट पैटस इ क पल ट यूज़न पेनी ेशन क  कमी B 3 Gas metal arc 
welding defects

32

102 Which type of defect is caused if the gas 
flowing rate is uneven?

Porosity  Distortion Under cut  Incomplete fusion गैस वाह दर असमान होने पर कस कार का दोष 
होता है?

पोरो सट ड टॉशन अडंर कट इ क पल ट यूज़न A 3 Gas metal arc 
welding defects

32
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103 What is the difficulty in starting of arc in 
GMAW?      

Wrong polarity Unsteady hand Work piece dirty Excess of voltage GMAW म आक शु  करने म या क ठनाई होती 
है?

गलत पोला रट अि थर है ड वकपीस गंदा होना वो टेज क  अ धकता A 3 Gas metal arc 
welding defects

32

104 How to troubleshoot the burn back problem if 
the contact tip is plugged or worn out? 

Adjust the contact tip  Damaged cable 
connections  

Clean and replace 
contact tip

Low voltage and 
insufficient heat

कांटे ट टप लग या खराब होने पर बन बैक 
सम या का नवारण कैसे कर?

संपक टप समायोिजत 
कर

त त केबल कने शन संपक टप को साफ करे 
और बदल

कम वो टेज और 
अपया त गम

C 3 Gas metal arc 
welding defects

32

105 What do you call a weld joint having small 
holes/cavities due to entrapped gas packets?

Lack of fusion  Lack of penetration  Spatter  Porosity इ ै ट गैस पैकेट के कारण छोटे होल  / के वट  
वाले एक जॉइंट को आप या कहते ह?

यूजन क  कमी पेनी ेशन क  कमी पैटर पोरो सट D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

106 What is the defect in a weld joint, in which the 
weld metal melting through base metal 
resulting in holes?

Excessive 
penetration  

Lack of penetration  Burn through  Distortion एक वे ड जॉइंट म दोष या है, िजसम बेस मेटल के 
मा यम स े पघलने वाल  वे ड धात ुके  
प रणाम व प होल होता है?

अ य धक पेनी ेशन पेनी ेशन क  कमी बन ू ड टॉशन C 3 Gas metal arc 
welding defects

32

107 What is the name of the welding defect, with 
weld metal contracting during welding 
process? 

Distortion Excessive 
penetration  

Lack of penetration  Porosity वेि डगं या के दौरान वे ड मेटल कॉ ैि टंग के 
साथ वेि डगं दोष का नाम या है?

ड टॉशन अ य धक पेनी ेशन पेनी ेशन क  कमी पोरो सट A 3 Gas metal arc 
welding defects

32

108 What is the name of the defect occurring to an 
unsteady hand in GMAW?

Over fusion  Burn through  Distortion  Waviness of bead GMAW म एक अि थर है ड स ेउ प न होने वाले 
दोष का नाम या है?

ओवर यूजन बन ू ड टॉशन बीड क  वे वनेस D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

109 What gas combination will reduce spatter 
defect and improve arc stability in a MIG/MAG 
welding process?

CO₂ / Neon Argon / CO₂ Helium CO₂  Argon / CO₂ / O₂ कौनसा गैस संयोजन एक ि पग दोष को कम करेगा 
और एक MIG/MAG  वेि डगं या म आक 
ि थरता म सुधार करेगा?

CO₂ / नयॉन आगन / CO₂ ह लयम CO₂  आगन / CO₂ / O₂ D 3 Gas metal arc 
welding defects

32
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What are the types of joint in friction welding? T joint Lap joint Butt joint Corner joint शन वेि डगं म जॉइंट के कार या ह? T जॉइंट लैप जॉइंट बट जॉइंट कॉनर वाइंट C 1 Firction welding 42

2 What is the non-consumable electrode of high 
melting point used in TIG welding?

Carbon electrode Copper electrode Tungsten electrode Aluminium electrode TIG वेि डगं म उ च गलनांक का नॉन -
क यूमेबल इले ोड कौनसा है?

काबन इले ोड कॉपर इले ोड टंग टन इले ोड ए यूमी नयम इले ोड C 1 GTAW electrode 39

3 What is also referred as a GTAW? TIG welding MIG welding STUD welding GAS welding कस ेGTAW के प म भी कहा जाता है? TIG वेि डगं MIG  वेि डगं STUD वेि डगं GAS वेि डगं A 1 GTAW process 38

4 What is marked as 'X'? Torch Shield Arc Filler X' के प म या चि नत है? टोच शी ड आक फ़लर B 1 GTAW process 38

5 What type of metals joined in friction welding?  Similar metal Dissimilar metal Non metal group Any metal flat type शन वेि डगं म कस कार के मेटल 
जुड़त ेहै?

 एक समान भ न नॉन मेटल समूह कसी भी मेटल के लैट 
कार

B 1 Friction welding 42

6 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
Laser beam welding?

Laser beam  Ruby rod Cooling system Flash lamp लेजर बीम वेि डगं म X ’के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

लेजर बीम बी रॉड कु लगं स टम लैश लप B 1 Laser beam 
welding

42

7 What crystal (rod) is used in laser beam 
welding?

Iron Ruby Copper Stainless steel लेजर बीम वेि डगं म कस टल (रॉड) का 
उपयोग कया जाता है?

आयरन बी कॉपर टेनलेस ट ल B 1 Laser beam 
welding

42
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ITI Mock Test - www.ncvtonline.com



8 What is the name of the part marked as ‘X’ in 
the Laser beam welding?

Laser beam  Ruby rod Cooling system Flash lamp लेजर बीम वेि डगं म 'X ’के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

लेजर बीम बी रॉड कु लगं स टम लैश लप A 1 Laser beam 
welding

42

9 What type of metal section can be welded by 
friction welding?

Pipe and round rods Flats and square roof Thick sheet Heavy sheet शन वेि डगं वारा कस कार के धात ु
अनुभाग को वे डडे कया जा सकता है?

पाइप और गोल रॉड लैट और चौकोर फ थक शीट हैवी शीट A 1 Friction welding 42

10 What is principle of friction welding? One member 
stationary and 

another rotating type  

Both members rotates Both members are 
heated  

One member is 
heated and another 

rotating

शन वेि डगं का स ांत या है? एक मे बर और दसूरा 
घूणन कार

दोन  मे बर घूमत ेह दोन  मे बर गम रहते ह एक मे बर गम होता है 
और दसूरा घूमता है

A 1 Friction welding 42

11 What is the name of part marked as ‘X in the 
friction welding?

Machine control Rotating metal pipe Non rotating pipe  Direction of pressure शन वेि डगं म X के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

मशीन नयं ण घूमता हुआ धात ुका पाइप गैर घूणन पाइप दाब क  दशा C 1 Friction welding 42

12 What is the name of part marked as ‘X” in the 
friction welding?

Machine controls Rotating metal pipe Non rotating pipe Direction of pressure शन वेि डगं म X के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

मशीन नयं ण घूमता हुआ धात ुका पाइप गैर घूणन पाइप दाब क  दशा B 1 Friction welding 42

13 Which welding process does not require the 
supply of external heat?

Seam welding  Friction welding  Flash butt welding   Spot welding कस वेि डगं या म बाहर  ऊ मा क  
आपू त क  आव यकता नह ं होती है?

सीम वेि डगं शन वेि डगं लैश बट वेि डगं पॉट वेि डगं B 1 Friction welding 42

14 What stage of the metal the friction welding is 
completed by applying high pressure?

Fusion stage  Non fusion stage   Plastic stage   Only heating stage उ च दाब लगाने स े कस धात ुक  कौनसी 
अव था का शन वेि डगं पूरा हो जाता है?

यूजन अव था नॉन यूजन अव था लाि टक अव था केवल ह टगं अव था C 1 Friction welding 42
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15 What is the full form of GTAW? Groove tungsten arc 
welding 

Grip tungsten arc 
welding

Gas tungsten arc 
welding

Galvanised tungsten 
arc welding

GTAW का पूण प या है? Groove tungsten arc 
welding 

Grip tungsten arc 
welding

Gas tungsten arc 
welding

Galvanished tungsten 
arc welding

C 1 GTAW process 38

16 What is the angle of electrode tip by setting  
DCEN for SS welding by TIG welding process?

50° 40°  45°  60° TIG वेि डगं या वारा SS वेि डगं के 
लए DCEN सेट करके इले ोड टप का 
कोण या है?

50° 40°  45°  60° D 1 GTAW electrode 39

17 What is the name of the defect marked as ‘x’? Porosity Under cut  Slag inclusion Incomplete 
penetration

X' के प म चि नत दोष का नाम या है? पोरो सट अडंर कट लैग इ लुसन अधरूा पेनी ेशन D 1 GTAW defects 41

18 What is the source of heat in friction welding 
process?

Chemical heating Electrical heating Mechanical friction  Thread heating शन वेि डगं या म गम  का ोत 
या है?

रासाय नक ताप व युत ताप यां क घषण ेड ह टगं C 2 Friction welding 42

19 Which of the following properties of metal will 
not allow the application of friction welding?

Metals with high 
compressive strength 

Metals with low 
compressive strength 

Metals with high 
tensile strength 

Metals with low 
carbon content

धात ुके न न ल खत गुण  म स ेकौन सा 
शन वेि डगं के इ तेमाल क  अनुम त 

नह ं देगा?

उ च को े सव शि त के 
साथ धातु

कम को े सव शि त के 
साथ धातु

उ च त यता वाल  धातु कम काबन क  मा ा वाल  
धातु

B 2 Friction welding 42

20 Which welding process is effective for nickel 
and titanium?

Arc welding TIG welding Gas welding MIG welding नकल और टाइटे नयम के लए कौन सी 
वेि डगं या भावी है?

आक वेि डगं TIG  वेि डगं गैस वेि डगं MIG  वेि डगं B 2 GTAW process 38

21 Which is the welding process that maintains 
electric arc between non-consumable 
tungsten electrode and the base metal?

SAW MMAW MIG TIG वेि डगं या या है जो नॉन-क यूमेबल 
टंग टन इले ोड और बेस मेटल के बीच 
व युत चाप को बनाए रखती है?

SAW MMAW MIG TIG D 2 GTAW process 38

22 What is the name of the defect in which the 
weld metal did not melt with base metal in TIG 
process?

Porosity Lack of penetration Lack of fusion Under cut उस दोष का या नाम है िजसम वे ड धात ु
TIG या म आधार धात ुके साथ नह ं 
पघलती?

पोरो सट पेनी ेशन क  कमी यूजन क  कमी अडंर कट C 2 GTAW defects 41

23 What is the bore dia of ceramic nozzle to 
avoid porosity while doing TIG, welding?

Small sized Large sized Correct sized Too small sized TIG वेि डगं करते समय पोरो सट  स ेबचने 
के लए सरे मक नोजल का बोर यास या 
होता है?

छोटे आकार का बड़ ेआकार का सह  आकार का बहु त छोटे आकार का C 2 GTAW torch 39

24 How to avoid burning fast of tungsten in TIG 
welding process? 

Long arc length  By using DCEP By not using shielding By using 
contaminated base 

metal

TIG वेि डगं या म टंग टन के तेजी स े
जलने स ेकैसे बचा जा सकते है?

लंबी आक क  लंबाई  Dscp का उपयोग करके शीि डगं का उपयोग न 
करके

दू षत बेस मेटल  का 
उपयोग करके

B 2 GTAW pane 
metal

40
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25 Which part the equipment the electron beam 
is direct and controlled in an electron beam 
welding process?

 Electron gun Electron beam  Vacuum chamber Atmosphere इले ॉन बीम वेि डगं उपकरण म इले ान 
करण को कस भाग म य  और नयं त 
कया जाता है?

इले ान गन इले ॉन बीम  वै यूम च फर वायुमंडल C 2 Electron beam 
welding

42

26 What devices are provided to reflect the light 
coming to the ends of ruby rod in laser beam 
welding?

Laser tube Reflecting mirrors Flash lamps Shutter लेज़र बीम वेि डगं म बी रॉड के सर  पर 
आने वाले काश को त बं बत करने के 
लए कौन स ेउपकरण दान कए जाते ह?

लेजर यूब त बं बत दपण लैश लप शटर B 2 Laser beam 
welding

42

27 Which gas is generally used in gas laser type 
welding?

Carbon - di - oxide Neon gas Argon gas Oxygen गैस लेजर टाइप वेि डगं म आमतौर पर कस 
गैस का उपयोग कया जाता है?

काबन डाइऑ साइड नयॉन गैस आगन गैस ऑ सीजन A 2 Laser beam 
welding

42

28 In which welding process the work pieces are 
melted and jointed by narrow beam of light 
source?

Electron beam 
welding 

Laser beam welding Plasma arc welding Micro plasma arc 
welding

कस वेि डगं या म वक पीस पघल जाते 
ह और काश ोत के संक ण बीम वारा जुड़ 
जाते ह?

इले ॉन बीम वेि डगं लेजर बीम वेि डगं ला मा चाप वेि डगं माइ ो ला मा आक 
वेि डगं

B 2 Laser beam 
welding

42

29 Which is adjusted in Electron beam welding to 
eliminate the defect of porosity?

Spot size Deflection  Weld penetration Focal position / focus 
current

पोर सट  के दोष को ख म करने के लए 
इले ॉन बीम वेि डगं म कसको 
समायोिजत कया जाता है?

पॉट साइज़ ड ले शन वे ड पेनी ेशन फोकल ि थ त / फोकस 
करंट

B 2 Electron beam 
welding

42

30 What is the approximate revolution of rotating 
member in friction welding process, to effect 
the weld joint?

1500 rpm 2000 rpm 2500 rpm 3000 rpm वे ड जॉइंट को भा वत करने के लए 
शन वेि डगं या म घूणन सद य का 

अनुमा नत च कर कतना होता है?

1500 rpm 2000 rpm 2500 rpm 3000 rpm D 2 Firction welding 42

31 Which gas is inactive or deficient is active 
chemical properties in TIG welding?

Argon Oxygen Hydrogen Acetylene TIG वेि डगं म कौन सी गैस नि य है या 
िजसम ेकम स य रासाय नक गुण होता है?

आगन ऑ सीजन हाइ ोजन ए स टल न C 2 GTAW gas 41

32 What is the purpose of inert gas used in TIG 
welding?

Contamination in the 
weld metal

To protect the molten 
metal from the 
atmospheric 
contamination 

To stabilize the Arc To get more spatters TIG वेि डगं म अ य गैस का उपयोग कस 
उ े य स े कया जाता है?

वे ड धात ुम अशु ता के 
लए

वायुमंडल य संदषूण स े
पघल  हु ई धात ुक  र ा 

करने के लए

आक को ि थर करने के 
लए

अ धक पैटर ा त करने 
के लए

B 2 GTAW gas 41

33 Which gas is issued as inert gas in GTAW for 
increased speed?

Oxygen Helium Acetylene Hydrogen बढ़  हु ई ग त के लए GTAW म अ य गैस 
के प म कस गैस का उपयोग कया जाता 
है?

ऑ सीजन ह लयम ए स टल न हाइ ोजन D 2 GTAW gas 41

34 How much temperature GTAW process can 
produce?

3000°F 3500°F 4000°F 4500°F GTAW या कतना तापमान पैदा कर 
सकती है?

3000°F 3500°F 4000°F 4500°F A 2 GTAW gas 41

35 What is the main source of heat to the 
workpiece in TIG welding?

Cable current By Torch By tube By electrode TIG वेि डगं म वकपीस को ऊ मा देने का 
मु य ोत या है?

केबल करंट टोच वारा टयूब के वारा इले ोड वारा A 2 GTAW power 
source

38

36 How heat effected zone is covered and 
protected from atmospheric contaminations in 
GTAW?

Argon gas   Oxygen gas  Fuel gas  Active gas GTAW म वायुमंडल य दू षत पदाथ  स े
गम  भा वत े  को कैसे कवर और 
संर त कया जाता है?

आगन गैस ऑ सीजन गैस धन गैस स य गैस A 2 GTAW gas 41
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37 What is the use of a little hydrogen added to 
argon for welding of stainless steel in GTAW 
process?

Improves heat Improves heat transfer Improves good 
welding

Improves metal 
property

GTAW या म टेनलेस ट ल क  
वेि डगं के लए आगन म थोड़ा सा हाइ ोजन 
जोड़ने का या उपयोग है?

ऊ मा म सुधार ऊ मा ह तांतरण म सुधार 
करता है

अ छ  वेि डगं म सुधार 
करता है

धात ुगुण म सुधार B 2 GTAW gas 41

38 How molten metal is shielded from the 
atmospheric contamination as a blanket in 
GTAW?

By using inert gas By using fuel gas By using supportable 
gas

By using fuel and 
supportable gas

GTAW म ला केट के प म वायुमंडल य 
संदषूण स े पघल  हु ई धात ुको कैसे ढंका 
जाता है?

अ य गैस का उपयोग 
करके

धन गैस का उपयोग करके सहायक गैस का उपयोग 
करके

धन और सहायक गैस का 
उपयोग करके

A 2 GTAW torch 39

39 How is the inert gas directed to flow over weld 
pool, in TIG welding?

Through copper 
nozzle 

Through brass nozzle Through ceramic 
nozzle

Through metal nozzle TIG वेि डगं म वे ड पूल म वाह करने के 
लए नि य गैस को कैसे नद शत कया 
जाता है?

तांबे क  नोज़ल के मा यम 
से

पीतल क  नोज़ल के 
मा यम से

सरे मक नोज़ल के 
मा यम से

धात ुनोज़ल के मा यम से C 2 GTAW torch 39

40 What is the name of the part of TIG torch for 
holding tungsten electrode?

Collet Adaptor Ceramic nozzle Electrode cap टंग टन इले ोड को पकड़ने के लए TIG 
टोच के भाग का नाम या है?

को लट एडा टर सरे मक नोजल इले ोड कैप A 2 GTAW torch 39

41 What is the purpose of H.F. unit in TIG 
welding?

To produce the AC To change AC to DC    To produce power 
supply

To initiate the arc 
without touching the 

electrode on the base 
metal

TIG वेि डगं म H.F. इकाई का उ े य या 
है?

AC का उ पादन करने के 
लए

AC को DC म बदलने के 
लए

बजल  क  आपू त का 
उ पादन करने के लए

बेस मेटल पर इले ोड को 
छूए बना आक को आरंभ 

करने के लए

D 2 GTAW process 
source

38

42 Which type of cooling system is used in heavy 
duty welding operations?

Air cooled    Oil cooled     Gas cooled  Water cooled हेवी यूट  वेि डगं संचालन म कस कार 
क  शीतलन णाल  का उपयोग कया जाता 
है?

एयर कू ड ऑइल कू ड गैस कू ड वाटर कू ड D 2 GTAW process 
source

38

43 Which electrode is used in TIG welding 
process?

Zinc electrode  Carbon electrode  Tungsten Magnesium electrode TIG वेि डगं या म कस इले ोड का 
उपयोग कया जाता है?

िजंक इले ोड काबन इले ोड ंग टन मै नी शयम इले ोड C 2 GTAW electrode 39

44 What is the device used to show the volume 
of the inert gas allowed to go to the welding 
torch in TIG welding?

Flow meter  CO₂ regulator   Pressure meter Argon regulator TIG वेि डगं म वेि डगं टोच म जाने क  
अनुम त द  गई अ य गैस क  मा ा को 
दशाने के लए कस उपकरण का उपयोग 
कया जाता है?

लो मीटर CO₂  रेगुलेटर ेशर मीटर आगन रेगुलेटर A 2 GTAW power 
source

38

45 Which gas is chemically inactive with any 
metals in hot or cold condition in TIG welding?

Argon   Oxygen Nitrogen Hydrogen TIG वेि डगं म कौन सी गैस कसी भी धात ु
क  गम या ठंडी ि थ त म स य होती है?

आगन ऑ सीजन नाइ ोजन हाइ ोजन A 2 GTAW gas 41

46 Which type of tungsten electrode is suitable 
for welding of SS by TIG process with DC?

Pure tungsten 
electrode

Cerium tungsten 
electrode  

Thoriated tungsten 
electrode   

Zirconium tungsten 
electrode

टंग टन इले ोड कस कार के DC के 
साथ TIG या वारा एसएस क  वेि डगं 
के लए उपयु त है?

शु  टंग टन इले ोड से रयम टंग टन इले ोड थो रअटेड टंग टन 
इले ोड

िज़रको नयम टंग टन 
इले ोड

C 2 GTAW filler rod 39

47 What is the process of replacing the air in a 
pipe with argon gas that will not react with the 
root of the weld?

Pouring  Purging Pre filling Pool weld  आगन गैस के साथ पाइप म हवा को बदलने 
क  या या है जो वे ड क  ट के साथ 
त या नह ं करेगी?

पो रगं पिजग  े फ लगं पूल वे ड B 2 GTAW process 38

48 Which electrode is used to produce arc in 
GTAW process?

M.S electrode Cast iron electrode Tungsten electrode  Stainless steel 
electrode

GTAW या म आक का उ पादन करने 
के लए कस इले ोड का उपयोग कया 
जाता है?

M.S इले ोड का ट आयरन  इले ोड टंग टन इले ोड टेनलेस ट ल इले ोड C 2 GTAW electrode 39
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49 Which will not be present on the weld bead 
due to use of shielding gas in TIG welding 
process? 

Slag    Over lap Under cut Penetration TIG वेि डगं या म शि डगं गैस के 
उपयोग के कारण वे ड बीड पर या 
उपि थत नह ं होगा?

लैग ओवर लैप अडंर कट पेनी ेशन A 2 GTAW process 38

50 Which process can easily weld thin metal? MIG welding  Tungsten arc welding  Submerged arc 
welding  

Manual metal arc 
welding

कौन सी या आसानी स ेपतल  धात ुको 
वे ड कर सकती है?

MIG वेि डगं टंग टन आक वेि डगं सबम ड आक वेि डगं मैनुअल मेटल आक वेि डगं B 2 GTAW process 38

51 Why argon gas is used in welding of stainless 
steel welding in TIG welding process?

Inert gas protects the 
weld  

It helps in melting the 
electrode

It prevents porosity It is cheap TIG वेि डगं या म टेनलेस ट ल 
वेि डगं क  वेि डगं म आगन गैस का उपयोग 
य  कया जाता है?

नि य गैस वे ड क  र ा 
करती है

यह इले ोड को पघलाने 
म मदद करता है

यह पोर सट  को रोकता है यह स ता है A 2 GTAW gas 41

52 Which welding machine is to be used for 
welding of aluminium by TIG welding process?

AC welding machine DC welding machine AC & DC transformer DC transformer TIG वेि डगं या वारा ए यूमी नयम क  
वेि डगं के लए कस वेि डगं मशीन का 
उपयोग कया जाना है?

AC  वेि डगं मशीन DC वेि डगं मशीन AC DC ांसफामर DC ांसफामर A 3 GTAW power 
source

38

53 What is the defect caused by high current in 
TIG welding? 

Crack Porosity Under cut         Lack of penetration TIG वेि डगं म उ च करंट के कारण या 
दोष होता है?

े क पोरो सट अडंर कट पेनी ेशन क  कमी C 3 GTAW defects 41

54 What is the reason for unstable arc in DC TIG 
welding process?

Improper tungsten 
size  

Improper shielding 
gas flow 

Improperly prepared 
tungsten  

Weld circuit polarity is 
incorrect

DC TIG वेि डगं या म अि थर चाप का 
कारण या है?

टं   टन इलै  ोड के 
नैगे टव स ेजोडना

ए  युमी नयम इलै  ोड 
को पोजी टव स ेजोडना

ए  युमी नयम इलै  ोड 
को नैगो टव स ेजोडना

ट  सटन इलै  ोड को 
पोजी टव स ेजोडना

D 3 GTAW parameter 40

55 What is the cause for poor weld bead colour 
in TIG welding process?

Too much arc length  Excessive heating in 
torch  

Tungsten melting into 
weld puddle 

Contaminated or 
improper filler metal

TIG वेि डगं या म खराब वे ड बीड रंग 
का कारण या है?

बहु त अ धक आक लंबाई टोच म अ य धक ताप टंग टन वे ड पडल म 
पघलना

दू षत या अनु चत भराव 
धातु

D 3 GTAW defects 41
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What is the temperature in the weld area 
plasma arc welding process?     

20,000°C to 30,000°C 30,000°C to 35,000°C 15,000°C to 20,000°C 35,000°C to 40,000°C वे ड े  ला मा आक वेि डगं या म 
तापमान या होता है?

20,000°C to 30,000°C 30,000°C to 35,000°C 15,000°C to 20,000°C 35,000°C to 40,000°C A 1 Pasma arc 
welding

43

2 What material is used to make electrode in spot 
welding?

Iron electrode Copper alloy 
electrodes

Silicon electrodes  Cast iron electrodes पॉट वेि डगं म इले ोड बनाने के लए कस 
साम ी का उपयोग कया जाता है?

लोहे का इले ोड कॉपर म  धात ुइले ोड स लकॉन इले ोड का ट आयरन इले ोड B 1 Resistance 
welding

44

3 Which resistance welding machine is provided 
with an electrode in wheel shape?

Spot welding Seam welding Projection welding Flash butt welding कौन सी वैि डगं मशीन म ेइले  ोड  ह ल के 
आकार म ेहोता है

पॉट वेि डगं सीम वेि डगं ोजे शन वेि डगं लैश बट वेि डगं B 1 Seam welding 44

4 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
plasma arc welding?

Nozzle Outer gasket Electrode Resistor ला मा आक वेि डगं म ’X’ के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

नोज़ल बाहर  गैसचप इले ोड रिज टर A 1 Pasma arc 
welding

43

5 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
plasma arc welding?

Nozzle Outer gasket Electrode Resistor ला मा चाप वेि डगं म ’X’ के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

नोज़ल बाहर  गैसचप रिज  टर रोकनेवाला C 1 Pasma arc 
welding

43

6 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
spot welding machine?

Air cylinder Pivot point Rocker arm Electrode पॉट वेि डगं मशीन म ’X’ के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

एयर सलडर पाइवोट पॉइंट रॉकर आम इले ोड C 1 Spot welding 
machine

44
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7 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
spot welding machine?

Air cylinder Pivot point Rocker arm Electrode पॉट वेि डगं मशीन म ’X’ के प म चि नत 
भाग का नाम या है?

एयर सलडर पाइवोट पॉइंट रॉकर आम इले ोड B 1 Spot welding 
machine

44

8 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
spot welding?

Air cylinder Pivot point Rocker arm Electrode पॉट वेि डगं म ’X’ के प म चि नत भाग का 
नाम या है?

एयर सलडर पाइवोट पॉइंट रॉकर आम इले ोड A 1 Spot welding 
machine

44

9 Which welding process effects weld joints under 
heavy pressure, with supply cut off?

Flash-butt welding  Fusion welding Thermit welding Spot welding कस वेि डगं या के भाव स ेजॉइंट पर भार  
दबाव पड़ता है, िजसस ेस लाई कट जाती है?

लैश-बट वेि डगं यूज़न वेि डगं थ मट वेि डगं पॉट वेि डगं A 1 Flash butt welding 44

10 Which resistance welding process produces a 
bulge at weld joint?

Flash butt  Spot  Seam  Projection वे ड जॉइंट पर कौन सी तरोध वेि डगं या 
एक उभार पैदा करती है?

लैश बट पॉट सीम ोजे शन A 1 Flash butt welding 44

11 What is the angle of “off set tip” electrode used 
in spot welding?

30° 40° 50° 60° पॉट वेि डगं म यु त "ऑफ सेट टप" इले ोड 
का कोण या है?

30° 40° 50° 60° A 1 Spot welding 44

12 Which electrode is movable in spot welding? Both moved  Both not moved  Upper electrode  Lower electrode पॉट वेि डगं म कौन सा इले ोड घुमन ेवाला 
होता है?

दोन  घूमत ेहै दोन  नह ं घूमत ेहै ऊपर  इले ोड नचला इले ोड C 1 Spot welding 44

13 Which electrode is used in plasma arc welding? Cast iron Mild steel Tungsten Stainless steel ला मा आक वेि डगं म कस इले ोड का 
उपयोग कया जाता है?

का ट आयरन माइ ड ट ल टंग टन टेनलेस ट ल C 2 Pasma arc 
welding

43

14 Which welding process where a ‘nugget’ is 
formed in the weld joint?

Arc welding  Seam welding  Spot welding  Percussion welding वे ड जॉइंट म वेि डगं या कस ‘नगेट’ का 
नमाण करती है?

आक वेि डगं सीम वेि डगं पॉट वेि डगं पर यूशन वेि डगं C 2 Spot welding 44

15 Which welding process is used to weld stainless 
steel wire mesh and surgical instruments

Electrode beam 
welding

Electro slag welding   Micro plasma welding Plasma welding कौनसी वेि डगं या का उपयोग टेनलेस 
ट ल वायर मेष और सिजकल उपकरण  को वे ड 

करने के लए कया जाता है?

इले ोड बीम वेि डगं इले ो लैग वेि डगं माइ ो ला मा वेि डगं ला मा वेि डगं C 2 Micro plasma 
welding

43
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16 Which process is used to cut stainless steel 
metal?

Plasma arc cutting 
process  

Micro plasma cutting 
process

Key hole plasma 
process

Plasma cutting टेनलेस ट ल धात ुको काटने के लए कस 
या का उपयोग कया जाता है?

ला मा आक क टगं 
ोसेस

माइ ो ला मा क टगं 
ोसेस

क  होल ला मा  ोसेस ला मा क टगं A 2 pasma arc cutting 43

17 Which gas is suitable for welding of stainless 
steel, nickel alloys by plasma arc welding?

Argon  Helium Hydrogen Neon ला मा आक वेि डगं वारा टेनलेस ट ल, 
नकल म  धात ुक  वेि डगं के लए कौन सी गैस 
उपयु त होती है?

आगन ह लयम हाइ ोजन नीयन C 2 Pasma arc 
welding

43

18 Which gas is suitable for welding of carbon steel 
and titanium by plasma arc welding process?

Helium CO₂ Argon Neon ला मा आक वेि डगं या वारा काबन ट ल 
और टाइटे नयम क  वेि डगं के लए कौन सी गैस 
उपयु त होती है?

ह लयम CO₂ आगन नीयन C 2 Pasma arc 
welding

43

19 Which is the process to attain full penetration of 
weld in 10 mm stainless steel?

Laser beam Micro plasma Electron beam  Key hole plasma 10 mm टेनलेस ट ल म वे ड क  पूण 
पेनी ेशन ा त करने क  या कौन सी है?

लेजर बीम माइ ो ला मा इले ॉन बीम क  होल ला मा D 2 Micro plasma 
welding

43

20 What is the current range in micro plasma arc 
welding process?

0.05 to 25 Amps 0.05 to 20 Amps 0.05 to 15 Amps 0.05 to 10 Amps माइ ो ला मा आक वेि डगं या म करंट क  
रज या होती है?

0.05 to 25 Amps 0.05 to 20 Amps 0.05 to 15 Amps 0.05 to 10 Amps C 2 Spot welding 44

21 What is the cause for nugget in spot welding 
process?

Sufficient current Incorrect setting 
electrode

Insufficient electrode 
diameter 

Insufficient heating of 
base metal 

पॉट वेि डगं या म नगेटका कारण या है? पया त धारा गलत से टगं इले ोड अपया त इले ोड यास बेस मेटल क  अपया त 
ह टगं

A 2 Spot welding 44

22 Which welding process spot welding is 
belonging?

Gas welding Arc welding Resistance welding Jig welding वेि डगं या पॉट वेि डगं कसस ेसंबं धत है? गैस वेि डगं आक वेि डगं तरोध वेि डगं िजग वेि डगं C 1 Spot welding 44

23 Which process cuts the stainless steel, carbon 
steel with the help of high jet velocity?

Plasma arc process Micro plasma cutting 
process 

Key hole plasma 
process 

Non-transferred 
plasma 

arc

कौन सी या उ च जेट वेग क  मदद स े
टेनलेस ट ल, काबन ट ल को काटती है?

ला मा आक ोसेस माइ ो ला मा क टगं 
ोसेस

क  होल ला मा  ोसेस नॉन ां फेरड ला मा 
आक 

 

A 3 pasma arc cutting 43
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# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of 
sylabus 

Week No 
of the 

Syllabus
1 What is the purpose of metal build up on 

the worn out metal parts?
To change its 

dimensions  
To reduce its shape 

and properties  
To make them good 
and new and obtain 

require properties  

To get brightness घसे हु ए धात ुके भाग  पर धात ुके नमाण 
का उ े य या है?

इसके आयाम  को 
बदलने के लए

इसके आकार और गुण  
को कम करने के लए

उ  हे अ  छा और नया 
जैसा बनाने के लए 
औ  ज र  गुणो को 
ा  त करने के लए

चमक पाने के लए C 1 Metalising 45

2 What is the wear caused by liquids or gases 
striking metal parts at high speed?

Corrosion  Rust  Friction  Erosion उ च ग त पर धात ुके ह स  पर तरल पदाथ 
या गैस  के कारण या होता है?

जंग लगता है र ट लगता है टकराव  पैदा होता है कटाव पैदा होता है D 1 Types of wear 45

3 Which is the process to paint with particles 
by electro static charging?

Metal Powder coating  Electro plating Thermal spraying इले ो टै टक चािजग वारा कण  के साथ 
पट करने क  या कौन सी है?

धातु पाउडर को टगं   इले ो ले टगं थमल ेइंग B 1 Powder coating 45

4 What is the expanded form of PQR? Procedure 
Qualification Read  

Procedure 
Qualification 

Response  

Procedure Quality 
Record  

Procedure 
Qualification Record

PQR का व ता रत प या है? Procedure 
Qualification Read  

Procedure 
Qualification 

Response  

Procedure Quality 
Record  

Procedure 
Qualification Record

D 1 PQR 46

5 What is the expanded form of WPS? Welding Procedure 
Speed  

Welding Procedure 
Separation  

Welding Procedure 
Specification  

Welding Procedure 
Standards

WPS का व ता रत प या है? Welding Procedure 
Speed  

Welding Procedure 
Separation  

Welding Procedure 
Specification  

Welding Procedure 
Standards

C 1 WPS 46

6 What is the main aim of welding procedure 
qualification, in a test to ascertain?

Properties of weld 
withstand and 

designed conditions  

Performs of weld 
withstand designed 

conditions  

Perfect of weld 
withstand all 

condition 

Power of weld टे ट का पता लगाने के लए वेि डगं या 
यो यता का मु य उ े य या है?

वे ड के गुण  और 
डजाइन क  गई ि थ त 

को जानना

डजाइन क  अव थाओ 
का सामना करते हु ए 
वे ड का दशन

वे ड क  सभी  सह  
अव था को जानना

वे ड क  शि त A 1 WPS 46

7 What is the code number given for pressure 
vessel manufacturing, exclusively for steel 
and steel alloy?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35 P43 to P47 ेशर वेसल नमाण के लए, वशषे प स े
ट ल और ट ल म  धात ुके लए दया 

गया कोड नंबर या है?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35 P43 to P47 A 1 Welding codes 46

8 What is the grouping P code number for 
welding covered under copper and copper 
based alloys?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35  P43 to P47 तांबे और तांबे पर आधा रत म  धातुओ ंके 
तहत कवर कए गए वेि डगं के लए ु पगं 
P कोड सं या या है?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35  P43 to P47 C 1 Welding codes 46

9 Which welding process is more desirable in 
filling up surfaces of grooves?

Shielded metal arc 
welding method  

Oxy-acetylene 
welding method  

TIG welding method  Submerged arc 
welding method

ू स क  सतह  को भरने म कौन सी वेि डगं 
या अ धक वांछनीय होती है?

श डडे मेटल आक 
वेि डगं व ध

ऑ सी-ए स टल न 
वेि डगं व ध

TIG वेि डगं व ध सबम ड आक वेि डगं 
व ध

B 2 Surfacing 47

10 Which one of the following method is not 
related to surfacing metal?

Oxy-acetylene 
method  

Grinding method  TIG welding method  SAW method न न ल खत म स ेकौन सी व ध सरफे सगं 
मेटल स ेसंबं धत नह ं है?

ऑ सी-ए स टल न 
व ध

ाइं डगं व ध TIG वेि डगं व ध SAW व ध B 2 Surfacing 47
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11 What is the post-heated temperature of 
plain carbon steel?

100°C to 300°C 350°C to 400°C 400°C to 500°C 500°C to 550°C लेन काबन ट ल का पो ट ह टेड तापमान 
या है?

100°C to 300°C 350°C to 400°C 400°C to 500°C 500°C to 550°C A 2 Surfacing 47

12 What is the purpose of metal build up 
process, on a worn metal?

To repair broken 
parts  

To build worn out 
product made new   

To make joints  To reduce excess 
weld metal

वोन मेटल पर धात ु नमाण या का 
उ े य या है?

टूटे हु ए ह स  क  
मर मत करने के लए

घसे- पटे उ पाद को 
नया बनाने के लए

जोड़  को बनाने के लए अ त र त वे ड धात ु
को कम करने के लए

B 2 Metalising 47

13 What should be the electrode angle while 
building up worn out shaft?

30° - 40° 50° - 60°  70° - 80°  90° - 110° वोन आउट शा ट के नमाण के दौरान 
इले ोड कोण या होना चा हए?

30° - 40° 50° - 60°  70° - 80°  90° - 110° C 2 Metalising 47

14 Which method is suitable for surfacing the 
metal part and for high quality of weld and 
high deposition rate?

Oxy-acetylene 
method  

Manual metal arc 
welding  

MIG welding  Submerged arc 
welding

धात ुके ह से को सरकाने और वे ड क  उ च 
गुणव ता और उ च जमाव दर के लए कौन 
सी व ध उपयु त है?

ऑ सी-ए स टल न 
व ध

मैनुअल मेटल आक 
वेि डगं

MIG  वेि डगं सबम ड आक वेि डगं D 2 Surfacing 47

15 Which method is suitable for surfacing 
method to have smooth and thin layer?

MIG welding  Shielded metal arc 
welding  

Plasma welding  Submerged arc 
welding   

कौन सी व ध सरफे सगं व ध के लए 
चकनी और पतल  परत के लए उपयु त है?

MIG  वेि डगं श डडे मेटल आक 
वेि डगं

ला मा वेि डगं सबम ड आक वेि डगं C 2 Surfacing 47

16 Which method, surfacing can be done in 
any position or in any location?

Shielded metal arc 
welding  

TIG welding  MIG welding  Submerged arc 
welding

कौन सी व ध वारा , सरफे सगं कसी भी 
ि थ त म या कसी भी थान पर क  जा 
सकती है?

श डडे मेटल आक 
वेि डगं

TIG  वेि डगं MIG  वेि डगं सबम ड आक वेि डगं A 2 Surfacing 47

17 Which metal surfacing method is ideal for 
thin layers, which can flow to corner and 
edges of the job?

TIG welding  MIG welding  Oxy-acetylene 
welding  

Submerged arc 
welding

कौन सी धात ुसरफे सगं व ध पतल  परत  
के लए आदश है, जो जॉब के कोने और 
कनार  तक लो हो सकती है?

TIG  वेि डगं MIG  वेि डगं ऑ सी-ए स टल न 
वेि डगं

सबम ड आक वेि डगं C 2 Surfacing 47

18 Which process is suitable and gives 
independence when there is a shortage of 
part?

It should temperature  It should be hard 
faced  

It should be heat 
treated  

It should be peened पाट क  कमी होने पर कौन सी या 
उपयु त और वतं ता देती है?

यह तापमान होना 
चा हए

इसका फेस कठोर होना 
चा हए

यह ऊ मा उपचा रत 
कया जाना चा हए

यह टंगा हुआ होना 
चा हए

B 2 Hard facing 47

19 What is the advantage of hard facing ? To increase the 
labour cost  

To increase idle time 
of plant   

To decrease 
mechanical efficiency  

To increase 
mechanical 

operating efficiency

हाड फे सगं  का या फायदा है? म लागत बढ़ाने के 
लए

लांट का नि य 
समय बढ़ाने के लए

यां क द ता को कम 
करने के लए

मैके नकल ऑपरे टगं 
द ता बढ़ाने के लए

D 2 Hard facing 47

20 Which electrodes are used to resist 
abrasion for hard facing in MMAW process?

Cast iron  Mild steel Aluminium Chromium and 
tungsten carbide

MMAW या म हाड फे सगं  करने के 
लए घषण का वरोध करने के लए कौन स े
इले ोड का उपयोग कया जाता है?

का ट आयरन माइ ड ट ल ए युमी नयम ो मयम और टंग टन 
काबाइड

D 2 Hard facing 47

21 Which format the result of welding 
qualification is recorded?

Procedure 
Qualification Record 

(PQR) 

Welder Procedure 
Specification (WPS)

 Welding Procedure 
Qualification (WPQ) 

Welder 
Performance 

Qualification (WPQ)  

 आमतौर पर वशषे ा प म दज क  गई 
यो यता का प रणाम या है?

या यो यता रकॉड 
(PQR)

वे डर या 
व श टता (WPS)

  वेि डगं या 
यो यता (WPQ)

वे डर दशन यो यता 
(WPQ)

A 3 PQR 46
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22 Why hard facing is done for worn out parts? To get brittleness  To reduce 
mechanical 

operating efficiency

 Instead of new 
replacement of costly 

parts  

To increase labour 
cost   

वोन आउट पा स के लए हाड फे सगं य  
क  जाती है?

भंगुरता पाने के लए मैके नकल ऑपरे टगं 
द ता को कम करने के 

लए

महंगा भाग  के नए 
त थापन के बजाय

म लागत बढ़ाने के 
लए

C 3 Hard facing 47

23 Which action on metal parts shall deform, 
fracture or peel off in pieces?

Abrasion  Erosion Impact load Friction मेटल पा स पर कौन सी या वकृत, 
ै चर या टुकड़  म छ ल जाती है?

घसावट कटाव इ  पै  ट लोड घषण C 2 Types of metal 
wear

45

24 What action occur while grinding or 
scratching action of hard particle on metal 
part?

Erosion  Abrasion  Impact  Friction धात ुके ह से पर कठोर कण क  या को 
पीसने या खर चने के दौरान या कारवाई 
होती है?

कटाव घसावट इ  पै  ट लोड घषण B 2 Types of metal 
wear

45

25 How does a metal part looks like, if it gets 
oxidised?

Corroded  Rusted  Abrasion  Eroded धात ुका ह सा कैसा दखता है, अगर यह 
ऑ सीकरण हो जाता है?

जीणशीण जंग लगा हुआ घषण कया हुआ घसा हुआ B 3 Types of metal 
wear

45
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